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Inwestycja

(zagadnienie):

Przebudowa oczyszczalni sciekéw w
miejscowosci Gostun gm. Ostrowite

Branza KONSTRUKCYJNA
Stadium: PROJEKT WYKONAWCZY
Inwestor: Gmina Ostrowite

ul. Lipowa 2; 62-402 Ostrowite

Nazwy i rodzaje
projektowanych obiektow
objetych pozwoleniem na
budowe:

- Zbiornik retencyjno-usredniajgcy ZRU — Ob.6.

- Sktadowisko osadu SO — Ob.9.

- Przepompownia $ciekéw surowych PSS — Ob.7.
- Przepompownia osadéw dowozonych PO — Ob.8.
-sieci miedzyobiektowe

Projektant b. konstrukcyjnej
mgr inz. Dariusz Smigielski

Uprawnienia budowlane do projektowania w specjalnosci

WKP/0039/POOK/05 konstrukcyjno-budowlanej bez ograniczen
Eg;gﬁslfgi?:gj b. Uprawnienia zawodowe upowazniajgce do wykonywania

mgr inz. Marek Wawrzyniak
GP7342/99/94

samodzielnej funkcji: projektant w specjalnosci konstrukcyjno-
budowlanej

Opracowujacy:
mgr inz. Marcin Gospodarek

Nr dziatki: 46/1; obreb Gostun

Kategoria obiektu budowlanego: XXX

Zawartos¢ opracowania:

TOM il - PROJEKT BRANZY KONSTRUKCYJNEJ
1. O$wiadczenia projektantow i sprawdzajacych
2. Spis uprawnien i za§wiadczen projektantow i sprawdzajacych

Data:

28 wrzesien 2016 r.

Projekt podlega ochronie
Ustawa o prawie autorskim
(Dz. U. Nr 24/94)

Niniejszym o$wiadcza sie, ze przedmiotowe
opracowanie zostato sprawdzone i uznane
za sporzgdzone prawidtowo zgodnie

Z przepisami oraz umowag i jest kompletne
z punktu widzenia celu, ktéremu ma stuzy¢.

Warszawa dnia 28 wrzesien 2016 r.




OPIS TECHNICZNY DO REMONTU
BUDYNKU MECHANICZNEGO

. PODSTAWA OPRACOWANIA

Zlecenie inwestora.

Uzgodnienia szczegotowe uktadu pomieszczen w budynku.
Inwentaryzacja architektoniczno — budowlana budynku.
Polskie normy i literatura techniczna.

. INFORMACJE OGOLNE

Podstawowym celem jest remont istniejgcego budynku mechanicznego.

. DANE METRYKALNE

Stan istniejacy

powierzchnia zabudowy: 64,66 m?
powierzchnia uzytkowa : 61,23 m?
ilos¢ kondygnacji : 1
kubatura : 337,53m®
Dtugos¢ budynku — 11,93m,
Szeroko$¢ budynku — 5,42m
Wysokosc¢ do okapu ok. 5,23m

. ZAKRES REMONTU BUDYNKU

Podstawowy zakres remontu budynku jest nastepujgcy:
zmiana ptyt warstwowych dachu

naprawa i wymiana podtdg na ptytki ceramiczne

zmiana ptyt warstwowych scian zewnetrznych i wewnetrznych

wymiana rynien i rur spustowych

. INFORMACJE OGOLNE O MODERNIZOWANYM BUDYNKU



a)

b)

Lokalizacja budynku i obecny stan zagospodarowania dzialki

budowlanej

Istniejgcy budynek zlokalizowany jest w miejscowosci Gostunn gm. Ostrowite.
Teren wokét budynku nie jest utwardzony. Budynek posiada instalacje wod.-

kan. oraz elektryczna.

Dane techniczne budynku i opis ukladu funkcjonalnego

Ukfad funkcjonalny istniejgcy:

Budynek posiada jedng duzg hale technologiczng. Wejscie do budynku jedno,
duzg brama rozwieralng.

Dane techniczne:

Budynek parterowy, niepodpiwniczony o konstrukcji stalowe;.

Sciany budynku wykonane z ptyt warstwowych z rdzeniem styropianowym
gr.10cm. Dach budynku wykonany 2z pityt warstwowych 2z rdzeniem
styropianowym gr.10cm. Fundamenty zelbetowe w postaci stop

fundamentowych.

C) Opis konstrukgcji i stanu technicznego istniejagcego budynku.

Konstrukcja stalowa.

Konstrukcja stalowa w postaci ram stalowych w rozstawie co 0k.3,8m i
rozpietosci 5,2m. Ptatwie dachowe i rygle obudowy z ceownikow. Konstrukcja
stalowa bez uszkodzen i wykrzywien. Na elementach widoczna korozja.
Catosc konstrukcji do oczyszczenia z rdzy i zabezpieczenia antykorozyjnego
farbg epoksydowg nie wchodzgcg w reakcje z wodg. Stan konstrukcji stalowej

dobry.

Sciany ostonowe.

Sciany ostonowe z ptyt warstwowych gr.10cm z rdzeniem ze styropianu. Plyty
zniszczone z widoczng korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. Wszystkie

ptyty do usuniecia. Stan techniczny ptyt ostonowych zty.

Dach.



Dach z ptyt warstwowych gr.10cm z rdzeniem ze styropianu. Plyty zniszczone
z widoczng korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. Wszystkie ptyty do

usuniecia. Stan techniczny ptyt dachowych sredni.

Posadzki
Posadzki w catym budynku z terakoty. Posadzka gdzieniegdzie popekana
czesto nierdbwna. Gdzieniegdzie widoczne niewielkie ubytki i pekniecia

terakoty. Cata posadzka do wykonania od nowa. Stan posadzki $redni.

Rynny

Rynny i rury spustowe z blachy w stanie srednim. Przeznaczone do wymiany.

Stolarka okienna i drzwiowa
Stolarka okienna PVC do wymiany na now3.

Brama zewnetrzna do wymiany na nowa.

6. ZAKRES PROJEKTOWANEGO REMONTU BUDYNKU BIUROWEGO

6.1.Opis projektowanych zmian ukfadu funkcjonalnego

Uktad funkcjonalny bez zmian

6.2.Szczegoly przyjetych rozwigzan materiatlowych i zakres prac

remontowych.

Konstrukcja stalowa
Istniejgcg konstrukcje salowg nosng nalezy dokfadnie oczyscic€ z rdzy i
zanieczyszczen. Nalezy usung¢ zmurszatg starg farbe.
Po oczyszczeniu nalezy pomalowanie dwukrotnie
farbg do gruntowania oraz 2x farbg nawierzchniowg
Do malowania nawierzchniowego zastosowac¢ emalie ogdlnego stosowania
Druga warstwa moze by¢ naktadane tylko po wyschnieciu warstwy
poprzedniej, t.j. po min. 8 godzinach.
Do gruntowania nalezy stosowac¢ farbe do gruntowania ogdélnego stosowania

malowanie wykona¢ dwukrotnie,drugie malowanie po min. 5 godzinach.



Sciany ostonowe
Istniejgce ptyty warstwowe zdemontowac. W ich miejsce zamontowac¢ nowe
ptyty warstwowe scienne g.10cm z rdzeniem styropianowym. Montaz wykonac¢
zgodnie z wytycznymi dostawcy ptyt warstwowych. Krawedzie i naroza

budynku nalezy wykonczy¢ obrébkami z blachy giete;j.

Dach
Istniejgce ptyty dachowe zdemontowac. W ich miejsce zamontowac¢ nowe
ptyty warstwowe dachowe g.10cm z rdzeniem styropianowym. Montaz
wykonac¢ zgodnie z wytycznymi dostawcy ptyt warstwowych. Okap i kalenice

nalezy wykonczy¢ obrobkami z blachy giete;.

Rynny, obrobki blacharskie
Wykonanie obrobek blacharskich krawedzi pionowych i poziomuch Scian i
dachu w kalenicy i przy okapie. Wykona¢ nowe rynny i rury spustowe stalowe

Zz nowymi hakami w rozstawie max 2,0m.

Posadzka
Istniejgcg posadzke nalezy naprawi¢ usuwajgc istniejgcg zniszczong warstwe
wykonczeniowg. Catos¢ posadzki dokfadnie wyczyscic¢ i wyrdbwnac masg

samopoziomujgcg. Na tak przygotowanym podtozu wykonac terakote na kleju.

Stolarka okienna i drzwiowa
Stolarke okienng PVC zamontowaé w ptytach sciennych.
Brame zewnetrzng rozwieralng stalowg obitg ptytami warstwowymi mocowac

do stupkow konstrukcji stalowe;j.

7. UWAGI KONCOWE

Niniejszy projekt zostat opracowany zgodnie z obowigzujgcymi normami oraz
zasadami wiedzy technicznej.
Do realizacji budynku nalezy uzywac¢ materiatdw budowlanych posiadajgcych

niezbedne atesty.
Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednie kwalifikacje zawodowe.



OPIS TECHNICZNY DO REMONTU
POMIESZCZENIA ODWADNIANIA OSADU

. PODSTAWA OPRACOWANIA

Zlecenie inwestora.
Uzgodnienia szczego6towe uktadu pomieszczen w budynku.
Inwentaryzacja architektoniczno — budowlana budynku.

Polskie normy i literatura techniczna.

. INFORMACJE OGOLNE

Podstawowym celem jest remont istniejgcego pomieszczenia odwadniania

osadu.

. DANE METRYKALNE

Stan istniejacy

powierzchnia zabudowy: 121,36 m?
powierzchnia uzytkowa : 55,35 m?
ilos¢ kondygnaciji : 1
kubatura . 382,34m°
Dtugos¢ budynku — 14,80m,
Szeroko$¢ budynku — 8,20m
Wysokos$¢ do okapu ok. 3,10m

. ZAKRES REMONTU BUDYNKU

Podstawowy zakres remontu budynku jest nastepujacy:
naprawa i wymiana podtdg na ptytki ceramiczne

wymiana drzwi wejsciowych

. INFORMACJE OGOLNE O MODERNIZOWANYM BUDYNKU



a)

b)

Lokalizacja budynku i obecny stan zagospodarowania dziatki

budowlanej

Istniejgcy budynek zlokalizowany jest w miejscowosci Gostunn gm. Ostrowite.
Teren wokét budynku nie jest utwardzony. Budynek posiada instalacje wod.-

kan. oraz elektryczna.

Dane techniczne budynku i opis uktadu funkcjonalnego

Ukfad funkcjonalny istniejgcy:

Budynek posiada duzg hale technologiczng. Przy haali technologicznej 4
pomieszczenia pomocnicze z weztem sanitarnym i korytarzem. Wejscie do
pomieszczenia odwadniania osadu bezposrednio z zewngtrz drzwiami.
Pomieszczenie posiada rowniez, duzg bramg rozwieralng. Pozostata czesc
budynku posiada osobne wejscie prowadzgce do korutazu z ktérego jest
rozejscie do pozostatych pomieszczen.

Dane techniczne:

Budynek parterowy, niepodpiwniczony o konstrukcji stalowe;.

Sciany budynku wykonane z ptyt warstwowych z rdzeniem styropianowym
gr.10cm. Dach budynku wykonany z ptyt warstwowych =z rdzeniem
styropianowym gr.10cm. Fundamenty zelbetowe w postaci stop

fundamentowych.

C) Opis stanu technicznego elementéw przeznaczonych do remontu.

Posadzki

6.

Posadzki w catym budynku z terakoty. Posadzka gdzieniegdzie popekana
czesto nierébwna. Gdzieniegdzie widoczne niewielkie ubytki i pekniecia

terakoty. Cata posadzka do wykonania od nowa. Stan posadzki $redni.

ZAKRES PROJEKTOWANEGO REMONTU BUDYNKU BIUROWEGO

6.1.Opis projektowanych zmian uktadu funkcjonalnego

Uktad funkcjonalny bez zmian.

Wymiana drzwi wejsciowych.



Posadzka
Istniejgcg posadzke nalezy naprawi¢ usuwajgc istniejgcg zniszczong warstwe
wykonczeniowg. Catos¢ posadzki doktadnie wyczyscic¢ i wyrobwna¢ masg

samopoziomujgcg. Na tak przygotowanym podtozu wykonac terakote na kleju.

7. UWAGI KONCOWE

Niniejszy projekt zostat opracowany zgodnie z obowigzujgcymi normami oraz
zasadami wiedzy technicznej.
Do realizacji budynku nalezy uzywaé¢ materiatdw budowlanych posiadajgcych

niezbedne atesty.
Wykonawca powinien posiada¢ odpowiednie kwalifikacje zawodowe.



OPIS TECHNICZNY — KONSTRUKCYJNY
WIATA NA OSAD

1. Podstawa opracowania

Projekt architektoniczny budynku 1 plan zagospodarowania.
Uzgodnienia wewngtrzne, miedzybranzowe.

Obowigzujace normy, przepisy i literatura techniczna.

2. Podstawy formalno prawne

Przepisy prawa budowlanego.

Obowiazujace normy:

- PN-76/B-03001 - Konstrukcje 1 podtoza budowli

- PN-82/B-02000 - Obcigzenia budowli. Zasady ustalania warto$ci
- PN-82/B-02001 - Obcigzenia state

- PN-82/B-02003 - Obcigzenia zmienne technologiczne

- PN-82/B-02004 - Obcigzenia pojazdami

- PN-82/B-02010 /Az1 - Obcigzenia $niegiem
- PN-77/B-02011 /Azl - Obcigzenia wiatrem
- PN-81/B-03020 - Posadowienie bezposrednie budowli
- Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne
- PN-B-03264:2002 o )
1 projektowanie
- Konstrukcje murowe niezbrojone. Obliczenia statyczne

- PN-B-03002:1999 .
1 projektowanie

- PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
- PN-B-06200:2002 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
+Ap1:2005 Wymagania podstawowe.

3. Ogolny opis
Przedmiotem niniejszego opracowania jest konstrukcja wiaty na osad.
Konstrukcja budynku stalowa.
Sztywno$¢ przestrzenng budynku zapewniaja pionowe i poziome uktady t¢znikow.
Konstrukcja no$na dachu ptatwiowa. Dach jednospadowy przekryty blachg trapezowa.
Sciany oporowe zelbetowe wylewane na mokro.

Dane materiatowe:



6.

- beton $cian oporowych C30/37 (C37) W10

- beton podtozy (podbeton) C8/10 (B10)

- beton posadzki C25/30 (B30)
- stal zbrojeniowa A-ITIN (B500SP), A-I (St3S)
- stal konstrukcyjna S235 (St3S

Warunki gruntowo-wodne

Do projektu stwierdzono ze w omawianym podtozu panuja korzystne warunki
geotechniczne dla celéw posadowienia bezposredniego.

Pod gleba gr 30-40cm wystepuja do$¢ zroznicowane warunki gruntowe grunty niespoiste
w postaci piaskow drobnych, srednich i pospdiki oraz gruntow spoistych w postaci
piaskow gliniastych i gliny piaszczystej. Grunty te charakteryzujg si¢ dobrymi
parametrami geotechnicznymi ze wzgledu na nosnos¢.

Stwierdzono jako grunt no$ny warstwe zbudowana z piaskow drobnych, wilgotnych,
sredniozageszczonych o dopuszczalnym obcigzeniu na grunt 0,15 MPa.

Stwierdzono brak wystgpowania wody gruntowe;.

Po wykonaniu wykopow, w przypadku stwierdzenia wystepowania gruntow stabszych
niz przyjetych w projekcie lub catkowicie nieno$nych nalezy bezwzglednie
poinformowac projektanta.

Nalezy wowczas zleci¢ wykonanie badania gruntu oraz ponownie zaprojektowac
fundamenty budynku.

Kategoria geotechniczna budynku — pierwsza.

Zalozenia przyjete do obliczen

e obcigzenie $niegiem przyjeto obcigzenie $niegiem jak dla II strefy klimatycznej PN-
80/B-02010 (Az-1)

e obcigzenie wiatrem przyjeto dla I strefy klimatycznej wg PN-77/B-02011

e wplywy reologiczne: uwzglednione na etapie wymiarowania;

e oprogramowanie: RM-Win, PL-Win, Pakiet Specbud, Pakiet Konstruktor 6.4,

AutoCad, ASD, wlasne arkusze obliczeniowe.

Ogolny opis elementow konstrukcyjnych

6.1. Sciany oporowe

Sciany oporowe wykonaé nalezy z betonu C30/37 (B37) W-10 zbrojonego stalg A-IIIN
(B500SP).



Sciana pionowa gr.25cm plyta fundamentowa gr.30cm.

W $cianach konieczne jest wykonanie dylatacji w miejscu okreslonym w dokumentacji
wykonawczej. W miejscach dylatacji w srodku grubosci $ciany osadzié pret $20 co
25cm jednostronnie w tulei stalowej umozliwiajacej ruchy podtuzne.Alternatywnie
dopuszcza si¢ wykonanie katowych $cian oporowych z typowych elementéw
prefabrykowanych posiadajacych odpowiednie dopuszczenia i atesty. Wymiary i
lokalizacje $cian oporowych w razie potrzeby dostosowac nalezy do planu
zagospodarowania terenu. Szczegoty dotyczace gabarytow 1 zbrojenia Scian zostang
przedstawione na rysunkach szczegdtowych.

Posadowienie przewidziano w warstwie piaskow Srednich.

Posadowione na rzednej: -1,40m p.p.t.

Podbeton klasy C8/10 grubosci 10cm.

Posadowienie $ciany nalezy wykona¢ min. 50 cm w warstwie nosnej gruntu i min. 80 cm
ponizej projektowanego poziomu terenu.

W przypadkow zalegania ponizej i w poziomie posadowienia gruntéw nienos$nych lub
naruszonych nalezy je wybra¢ w cato$ci 1 zastgpi¢ podbetonem. Pod warstwa podbetonu
utozy¢ warstwe piasku $redniego ( Js=0,98). Prety zbrojenia podtuznego na dtugosci i
zatamaniach taczy¢ min. 60 cm.

Dla $cian zelbetowych wyprowadzi¢ prety startowe zgodnie ze zbrojeniem tych
elementow na wysoko$¢ zgodna z normg PN-B-03264.

Kotwy fundamentowe do konstrukcji stalowej nalezy osadzi¢ przed betonowaniem, a
podczas betonowania zabezpieczy¢ przed przesunigciem. Przed betonowaniem i po
betonowaniu potozenie §rub nalezy sprawdzi¢ geodezyjnie. Po montazu i rektyfikacji
konstrukcji stalowej przestrzen pomigdzy gora fundamentu, a blachg stopowa stupa
nalezy wypetni¢ np. zaprawg samopg¢czniejaca VG4 firmy SAKRET.

6.2. Konstrukcja stalowa nosna

Do wytwarzania konstrukcji moga by¢ dopuszczone jedynie materiaty o wlasciwosciach

potwierdzonych przez atesty i dokumenty kontroli zgodnie z wykazem:

konstrukcja gtowna (ramy): stal S235 (St3S)
platwie: stal S235 (St3S)
stezenia: stal S235 (St3S)

Projektowana wiata to obiekt o konstrukcji stalowe;.
Gloéwny element nos$ny stanowia ramy o sztywnych narozach i przegubowych

potaczeniach na $cianie.



Ramy jednonawowe o rozpi¢tosci 10,25m, wysokosci 3,63m i rozstawie co ok 4,05m.
Ramy zaprojektowano jako ramy z ksztattownikdw walcowanych wzmocnionych w
narozach zastrzalem. Stupy ramy z ksztattownika HEB160. Stupy mocowane do $ciany
zelbetowe] w sposob przegubowy za pomoca dwoch kotew M20 zabetonowanych w
Scianie. Rygiel ramy z IPE220 sztywno polaczony ze stupem za pomoca spawania i
wzmocniony zastrzalem z Rk100x100x5,0. W ramach zaprojektowano styki montazowe
z zastosowaniem $rub wg. projektu wykonawczego.

Catos¢ konstrukeji usztywniona uktadem stezen pionowych (Sciennych) i poziomych
(dachowych).

Stezenia pionowe w skrajnych polach z preta fil6 na $ruby napinajace. Stezenia
poziome w ptaszczyznie dachu w skrajnych polach z preta fil6 na §ruby napinajace.
Dach zaprojektowano ptatwiowy.

Na ryglu ram gtoéwnych oparte stalowe ptatwie dachowe z C100. Rozstaw ptatwii co
1,99m a rozpietos¢ L=4,05m. Platwie w postaci belki wieloprzgstowej z C100
mocowane do rygla na sruby M12. Platwie stezone sg za pomoca stezen polaciowych z
pretow ¢16 z nakretkami napinajacymi. Pod ptatwiami w ryglu ram gléwnych wykonaé
obustronnie zeberka usztywniajgce Srodnik.

Platwie zabezpieczone sg przed zwichrzeniem z ptaszczyzny zginania poprzez poprzez
blache trapezowa.

Polaczenia montazowe poszczegdlnych elementow konstrukeji nalezy wykonac jako
skrecane srubami zwyktymi M12,M16, M20 Fe/Zn5 klasy 8.8.

Wszystkie polaczenia spawane na pelen przetop po uprzednim zukosowaniu taczonych
elementow.

Konstrukcje zaliczono do 2 klasy konstrukeji spawanych.

Jako podstawowe zaleca si¢ spawanie elektroda topliwa w ostonie mieszanki gazowe;j
metoda MAG(135). Wszystkie spoiny niewyspecyfikowane na rysunkach nalezy
wykona¢ o grubosci 4,0mm, jednak nie grubszej niz 0,7 grubosci cienszego z faczonych
elementow przy spawaniu jednostronnym i 0,5 grubosci przy spawaniu dwustronnym.
Kategoria korozyjnosci:

cz¢$¢ nieostonigta: C3 wg PN-EN ISO-12944-2

Stopien przygotowania powierzchni przed malowaniem Sa 2.

6.3. Przekrycie dachu

Przekrycie blachg trapezowa T40 pozytyw gr.0.Smmw uktadzie wieloprzgstowym
(Blachy Pruszynski lub podobne). Mocowana do ptatwi na wkrety do blachy w co

drugiej fali. Przy krawedzi dachu po obwodzie w kazdej fali. Mocowanie blach



trapezowych do konstrukcji stalowej wykona¢ w dolnej fatdzie tacznikiem
samowiercacym samogwintujagcym ze stali weglowej ocynkowanej 5,5x32. Blachy
trapezowe nalezy taczy¢ ze sobg na dtugosci co 30,0 cm tacznikami samowiercacym,
samogwintujacym ze stali weglowej ocynkowane;.

W przypadku zastosowania blachy trapezowej innego producenta niz przyjeta

nalezy adaptowac przyjete rozwigzania zwracajagc uwage na wymiary gabarytowe oraz
parametry techniczne blach i tacznikow.

6.4. Posadzka

Jako podbudowe pod posadzke w nalezy wykona¢ warstwe piaskowo — zwirowa o
grubosci 30cm charakteryzujaca si¢ wtérnym modutem odksztatcenia E,, > 100 MPa
oraz stosunkiem E,y/E,;<2,5. Na podbudowie nalezy wykona¢ warstwe chudego betonu
(C8/10) gr. 10cm. Posadzke nalezy wykona¢ jako plyte zelbetowg grubosci 20cm ze
spadkami z betonu C25/30(B30) ze zbrojeniem rozproszonym - witokna stalowe typu
Tabix 90/35 w ilosci 25kg/m’ lub réownowazne oraz dodatkiem 1kg/1m’ wiokien
polipropylenowych. Ptyte posadzki nalezy zdylatowac zgodnie z wytycznymi
wykonawcy 1 producenta zbrojenia rozproszonego.

Doktadne zbrojenie, grubos¢ 1 dylatacje nalezy ustali¢ z specjalistyczng firma
wykonawczg ktora zaprojektuje posadzke w zaleznosci od parametrow podtoza i

zakladanych obcigzen.

7. Zabezpieczenie antykorozyjne i klasy ekspozyciji

Wszystkie elementy konstrukcji stalowej nalezy zabezpieczy¢ przed korozja
nast¢pujacym zestawem malarskim:

e podktad: farba epoksydowa do gruntowania - 1x60 um

e nawierzchnia: farba poliuretanowa na bazie Zywic akrylowych (RAL wg ustalen z
inwestorem) - 1x60 um

Laczna grubos¢ warstwy suchej powinna wynosi¢ co najmniej 120 pm.

Stopien przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1: Sa 2,5

Kategoria korozyjnosci:

cze$¢ nieostonigta: C3 wg PN-EN ISO-12944-2

Malowanie nalezy przeprowadzi¢ w warsztacie wytworcy.
W przypadku zastosowania cynkowania ogniowego nalezy je wykona¢ zgodnie z norma
PN-EN ISO 1461. Grubos¢ powtoki cynku: min 75um; max 110um. Wszystkie

elementy stanowiace zamkniete skrzynki muszg mie¢ otwory technologiczne.



Przyjete grubosci otulin:

- fundamenty
powierzchnie stykajace si¢ z gruntem:
pozostate:

- §ciany zelbetowe

Klasy ekspozycyjne i ograniczenie szerokosci rys
- fundamenty, $ciany, stupy, elementy - w gruncie

- stupy, stropy, $ciany, podciagi, inne elementy zbiornika

Uwagi dotyczace wykonawstwa

Konstrukcja stalowa

Materiaty konstrukcyjne

- stal na konstrukcje S235 St3S

- do polaczen sprezanych stosowac $ruby ocynkowane M20, M16, M12 klasy 8.8 (8)

- pozostate elementy polaczen wg rysunkow projektu warsztatowego konstrukcji

stalowe;j

Zabezpieczenie antykorozyjne

- konstrukcje glowna tz. gldwne ramy stalowe nalezy zabezpieczy¢ powtoka

malarska w kolorze wg warunkéw kontraktu.

- pozostate elementy konstrukcji stalowej nalezy zabezpieczy¢ powloka malarska w

kolorze wg warunkow kontraktu.

- Wszystkie elementy konstrukcji stalowej nalezy zabezpieczy¢ przed korozja

nastepujacym zestawem malarskim:

podktad: farba do gruntowania - 1x60 um

nawierzchnia: farba powierzchniowa (RAL wg ustalen z

inwestorem) - 1x60 pm

50mm,
40mm,

40mm,

XC2
XD2

Laczna grubo$¢ warstwy suchej powinna wynosi¢ co najmniej 120 pum.

Stopien przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1: Sa 2,5



Materiaty malarskie
Nazwy wilasne

Wszystkie nazwy wlasne produktow i materiatow przywotane w specyfikacji stuza
ustaleniu pozadanego standardu wykonania i okreslenia wlasciwosci 1 wymogow
technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.
Dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow innych producentéw pod warunkiem spetnienia
tych samych wlasciwosci technicznych (rownowaznych).

Dopuszczenie do stosowania

Do wykonania zabezpieczen antykorozyjnych nalezy stosowaé wyroby posiadajace
dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje si¢ wyroby, dla ktorych producent lub
jego upowazniony przedstawiciel:

— dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wg
okreslonego systemu oceny zgodnosci,

— wydal deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak Polskie
Normy lub aprobaty techniczne,

— oznakowal wyroby znakiem CE,

lub:

— wydal os$wiadczenie, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu dopuszczonego do
jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym z indywidualng dokumentacja
projektowa uzgodniong z autorem projektu budowlanego.

Wilasnosci

Materiaty malarskie poszczegolnych grup podanych w tabeli zestawow malarskich,

powinny posiada¢ wlasnoSci nie gorsze niz materialy podane w ponizszej tabeli

(rownowazne):
Nr
Producen
farb Rodzaj ¢ Oznaczenie Cechy powloki
y




Nr
Producen
farb Rodzaj . Oznaczenie Cechy powloki
y
elastyczna 1 odporna
) mechanicznie; zalecana jako
Dwusktadnikowy, TEMACOA ) )
) ) »sealer” na powierzchnie
grubowarstwowy grunt | Tikkurila | T GPL-S )
1. ) cynkowane ogniowo przy
epoksydowy utwardzany | Coatings | PRIMER ‘ .
o rozcienczeniu 20-30%. do
poliamidem o )
doszczelniania natryskiwanych
cieplnie powtok cynkowych.
Uzywana jako powloka
' nawierzchniowa lub
Dwusktadnikowa, )
migdzywarstwa w systemach
grubopowtokowa )
) ) epoksydowych i
epoksydowa farba Tikkurila | TEMACOA )
2. ] ] ) ] poliuretanowych narazonych na
nawierzchniowa i Coatings TGS 50 ) o ) )
. Scieranie 1 agresj¢ chemiczna.
migdzy warstwa o )
o Nadaje si¢ do szybkiego
utwardzana poliamidem o
przemalowywania i
przenoszenia.
_ Farba ogniochronna. Pod
Jednosktadnikowa na '
) A+B wplywem wysokich temperatu
3. | bazie modyfikowanych Flame Stal . ) )
o Polska pecznieje tworzac trwalg izolacje
Zywic .
termiczna

Rozpuszczalniki, utwardzacza i1 inne materialy malarskie nalezy stosowac¢ $cisle

wg wytycznych producentow farb.

Dobor koloréw warstw wierzchnich nalezy uzgodni¢ z Inwestorem.

Przechowywanie, sktadowanie i transport

Wszystkie materialty malarskie powinny by¢ przechowywane w warunkach

umozliwiajacych odpowiednig ochrong przed wptywami atmosferycznymi.




Technologia prac malarskich
Techniki malowania

Malowanie nalezy wykonywac¢ w uzywajac odpowiednich technik zgodnie z tabelg lub
zgodnie z zaleceniami producenta.

Warunki prowadzenia prac malarskich

Prace malarskie nalezy przeprowadzi¢ przy wilgotno$ci powietrza i temperaturze
podanych w instrukcjach fabrycznych farb. W przypadku braku danych nalezy
malowa¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz 90% 1 przy
temperaturze powietrza minimum + 5°C 1 maksimum +40°C. Powloki z farb
epoksydowych nie mogg by¢ naktadane przy temperaturze ponizej +10°C chyba, ze
dane producenta dopuszczaja aplikacj¢ w innych temperaturach.

Niedopuszczalne jest przeprowadzenie prac malarskich na wolnym powietrzu;

a)  we wczesnych godzinach rannych i pdznych popotudniowych tj. orientacyjnie po
dwoch godzinach po wschodzie stonca i po dwoch godzinach do zachodu stonca.

b)  w czasie deszczu, mgly, $niegu, gradu i silnego wiatru.

Temperatura malowanego podtoza powinna by¢ wyzsza, co najmniej o 3°C od
temperatury punktu rosy

Prace malarskie na wolnym powietrzu najlepiej przeprowadza¢ w okresie maj-
wrzesien.

Silne przewiewy podczas prac malarskich prowadzonych w pomieszczeniach
sg niedopuszczalne.

Malowanie konstrukcji

Gruntowanie

Powierzchnie przeznaczone do malowania gruntujacego nalezy pomalowac najp6zniej
w 6h po zakonczeniu procesu czyszczenia. Jesli gruntowanie przeprowadza si¢ po
uptywie 6h, to nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni i w przypadku stwierdzenia nalotu
korozyjnego lub zabrudzenia nalezy powierzchni¢ powtornie oczyscié.

Malowanie farbami gruntujgcymi najlepiej jest wykonaé natryskiem bezpowietrznym
lub pedzlem, wcierajac farb¢ mocno w podloze. Konstrukcje przewidziane do
spawania na miejscu montazu nalezy zagruntowac¢ pozostawiajac pasek szerokosci ok.
5 cm z kazdej strony przewidzianego szwu spawalniczego.

Szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na staranne zagruntowanie:

a) glowek nitow, nakretek i $rub,



b)  miejsc zespawanych po uprzednim oczyszczeniu szwu spawalniczego,

¢) narozy ikrawedzi,

d)  szczelin i zataman konstrukcji.

W wymienionych miejscach nalezy naktada¢ podwojng ilos¢ materialu w stosunku do
ilosci podanych dla powierzchni gladkich, tzn. dodatkowo pokrywaé¢ druga warstwa
materiatu malarskiego po wyschnigciu pierwszej warstwy gruntu.

W przypadku stosowania natrysku bezpowietrznego nalezy zwrdci¢ uwage, aby
wszystkie miejsca byly rownomiernie pokryte powtoka, bez zaciekéw 1 przerw
pomiedzy poszczegdlnymi pasmami.

Elementy moga by¢ sktadowane po dopiero wyschnieciu powtoki.

Malowanie nawierzchniowe (w Wytworni).

Malowanie nawierzchniowe moze by¢ przeprowadzone po zupetnym wyschnigciu farb
gruntujacych, przestrzegajac wymaganych czasow schnigcia podanych przez
producenta 1 nie pdzniej niz to przewiduja wymagania dla poszczegdlnych wyrobow.
W przypadku dtuzszego czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy poddac
doktadnym ogledzinom. Miejsca uszkodzone nalezy poprawic.

Malowanie nawierzchniowe nalezy przeprowadzi¢ nakladajac wymagang liczbe

warstw.

Malowanie nawierzchniowe (na placu budowy)

Po dostarczeniu elementéw na plac budowy nalezy przeprowadzi¢ doktadna kontrole
ich stanu 1 czysto$ci. Dopuszczalne sg jedynie nieznaczne przerdzewienia krawedzi,
narozy itp. Istnienie wigkszej ilosci zniszczen wskazuje na zte warunki skladowania
1 transportu, co powinno by¢ stwierdzone w protokole.

W przypadku istnienia niewielkich zniszczen nalezy je oczysci¢ za pomoca szlifierek,
szczotek stalowych i1 odkurzy¢. Po oczyszczeniu bezzwlocznie zabezpieczy¢ takimi
samymi farbami, jakich uzyto w wytworni.

W przypadku =zniszczen pokrycia malarskiego wskazujacych na konieczno$é
catkowitej renowacji nalezy okresli¢ stopien zniszczenia a nastgpnie odnowic
powtoke.

Niedopuszczalne s3 nastgpujace wady pokrycia:

a)  Pecherze

b)  odstawanie powtoki

c) powtoka nie wysuszona, wykazujaca przylep



d) miejsca nie pokryte
e) liczne zacieki lub zmarszczenia

f)  liczne wtracenia ciat obcych w powtoce.

Wytyczne wykonania i montazu konstrukcji stalowej
Konstrukcja stalowa

Klas¢ konstrukceji stalowej dla projektowanej hali okreslono jako 2. Elementy stalowe
nalezy wykona¢ zgodnie z opisami i oznaczeniami zawartymi w czgsci rysunkowej w
projekcie wykonawczym. Zwraca si¢ szczegdlng uwage na doktadno$¢ wykonania
gabarytowego (wg normy PN-B- 06200) oraz na witasciwa jako$¢ ztaczy. Wyklucza

si¢ stosowanie materiatow z wadami.

Wytyczne spawania

- stopien czystosci powierzchni Sa2,5 wg PN-ISO 8501-1

- konstrukcje spawa¢ w technologii MAG.

- spawy kontrolowa¢ wg normy PN-EN-25817 stopien doktadnosci C. Wymagany
protokot z wykonanych badan.

- dobdr gatunkdw elektrod - wg "Ogolnej instrukcji technologicznej spawania

1 kontroli jakosci ztaczy spawanych w konstrukcjach stalowych 1 zelbetowych

w budownictwie przemystowym" - wydanej przez Spawalniczy Osrodek
Budownictwa, Warszawa. Sprawdzenie wstgpne 1 kontrola jakosci spoin wg
"Warunkoéw technicznych wykonania i odbioru elementow wysytkowych stalowych
konstrukcji  budowlanych" wydanych przez Branzowy OS$rodek Informacji

Technicznej 1 Ekonomicznej "Mostostal" - Warszawa.

Odbidr elementow

Wykonanie 1 odbior robdt wg warunkow technicznych wykonania i odbioru robot

budowlano-montazowych oraz zgodnie z norma PN-B-06200.

Montaz konstrukcji

Montaz konstrukcji stalowej rozpocza¢ nalezy po wykonaniu dolnej platformy tj. cian

zelbetowych wraz z osadzeniem kotew stalowych . Przed przystapieniem do montazu



nalezy zniwelowac¢ rzedne gornych powierzchni elementow oraz wyznaczy¢ osie
geometryczne przy pomocy teodolitu nanoszac je trwale na tych powierzchniach.
Pionowos$¢ stupow 1 ich usytuowanie w planie kontrolowaé nalezy przy pomocy
przyrzadow geodezyjnych.

Montaz konstrukcji stalowej nalezy rozpocza¢ od zamontowania stupéw stalowych
nastgpnie zamontowaé rygle dachowe, jednocze$nie montujac t¢zniki dachowe.
Réwnolegle nalezy montowaé stezenia pionowe dla zwickszenia statecznos$ci
montowanego ukladu.

Dokrecenie $rub i elementow stezajacych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie

z wytycznymi opisanymi w punkcie 6.3 normy PN-B-06200.

Nalezy pamigtac, ze montaz konstrukcji nie moze odbywac si¢ przy wietrze

o szybkosci powyzej 10 m/s, a zaleca si¢ aby nie przekraczat 5 m/s.

Technologia montazu

Montaz konstrukcji wykonany bedzie przy pomocy specjalistycznych narzedzi
elektrycznych. Do zmontowania ram no$nych przewidziano jeden dzwig samojezdny
Montaz konstrukcji wraz z obudowg powinien by¢ przeprowadzony przez

wyspecjalizowane brygady montazystow.

Uwagi koncowe

Wszelkie roboty budowlano - montazowe wykona¢ zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano - montazowych” ITB.

Przebieg robot powinien odbywac si¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami BHP i
ppoz., pod nadzorem oso6b uprawnionych do kierowania robotami budowlanymi.

Przy wykonywaniu robot budowlanych nalezy stosowaé materialy dopuszczone do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie wg aktualnie

obowiazujacych szczegdtowych przepisow.

Konstrukcja zelbetowa
Warunki geotechniczne.
Zaleca si¢ by roboty ziemne i fundamentowe prowadzone byty pod nadzorem
geotechnicznym.
Przed przystapieniem do robot ziemnych i fundamentowych nalezy szczegdtowo

zapozna¢ si¢ z dokumentacja geotechniczng opracowang dla terenu przeznaczonego



pod budowe. Catos¢ prac ziemnych zwigzanych z koniecznos$cig oceny stanu podioza
gruntowego w wykopach pod fundamenty, zabezpieczenie wykopu przed wodami
gruntowymi oraz ewentualng wymiang gruntu prowadzi¢ pod nadzorem

uprawnionego geologa.

Roboty ziemne i przygotowawcze.

Ze wzgledu na przewarstwienia podloza wyszczegoélnione w operacie
geotechnicznym, podczas prowadzenia robot ziemnych nalezy na biezaco analizowaé
zgodno$¢ gruntow wystepujacych w wykopie z warunkami zalozonymi do
projektowania. W przypadku pojawienia si¢ rozbiezno$ci nalezy skontaktowac si¢ z
projektantem 1 geologiem.

Zalegajace na powierzchni terenu warstwy gleby 1 nasypéw niebudowlanych,

gleby roslinnej 1 namuldéw organicznych nalezy usunac.

Ewentualne warstwy gruntow organicznych, nalezy usung¢ spod fundamentow
projektowanego obiektu, a powstalg przestrzen do poziomu projektowanego
posadowienia wypeni¢ chudym betonem. W przypadku wystepowania w podtozu
gruntowym  gruntOw  spoistych stosowanie podsypek piaskowych pod
fundamentami budynku jest niedopuszczalne.

Dla wykonania fundamentow zelbetowych konieczne jest wykonanie wykopu
szerokoprzestrzennego z odpowiednio poszerzonym rozkopem. Wykonywanie
wykopow 1 fundamentow zaleca si¢ realizowac sukcesywnie, tak by okres

czasu pomi¢dzy odstoni¢ciem dna wykopu, a utozeniem warstwy chudego betonu
byt mozliwie najkrotszy.

Bezposrednio pod fundamentami nalezy wykona¢ warstwe chudego betonu B10 o
grubo$ci minimum 10cm. W przypadku zalegania w dnie wykopow gruntéw
spoistych ostatnig warstwe gruntu o miazszosci okoto 20cm usunaé bezposrednio
przed utozeniem warstwy chudego betonu tak by struktura gruntu i jego wilgotnos¢
nie ulegla istotnym zmianom.

Rzedne posadowienia fundamentéw podano na rzucie fundamentdw.

W trakcie wykonywania rob6t ziemnych i fundamentowania niedopuszczalne

jest okresowe zalewanie wykopu wodami opadowymi lub tez gruntowymi — w razie
potrzeby zapewni¢ nalezy mechaniczne odwadnianie wykopu poprzez pompowanie.
W czasie wykonywania robot ziemnych pod fundamenty nalezy stosowac¢ si¢ do

nastepujacych zalecen:



- w przypadku bliskos$ci wykopu z istniejgcg infrastrukturg, prace ziemne wykopow i
przekopow nalezy rozpocza¢ po wykonaniu zabezpieczen technicznych $cian
wykopu, np. $cianki szczelne.

- roboty ziemne prowadzi¢ pod stalym nadzorem uprawnionego geotechnika lub
geologa, ktory ma obowiazek potwierdzi¢ wpisem w dzienniku budowy czy istnieje
zgodno$¢ ukladu warstw gruntowych 1 parametrow geotechnicznych z
dokumentacja geotechniczng. W zwigzku z powyzszym dokumentacja
geotechniczna musi by¢ w posiadaniu kierownika budowy.

-w zwigzku z mozliwo$cia pojawienia si¢ sgczen wod gruntowych w rejonie
projektowanego posadowienia nalezy w pierwszej kolejnosci zabezpieczy¢ teren
wykopu przed ich naplywem poprzez wykonanie stalego drenazu opaskowego;

- podczas prowadzenia robdt fundamentowych nie nalezy dopusci¢ do naptywu do
wykopu wody gruntowej (z saczen) i pochodzacej z innych zrddet (np. pochodzacej
z opadow atmosferycznych); wode te (w czasie prowadzenia robot
fundamentowych) nalezy odprowadzi¢ poza obszar fundamentowania

- pod fundamentami nalezy utozy¢ 10cm warstwe podktadowego betonu C8/10 i
potozy¢ na nim warstwe izolacji przeciwwodnej;

-roboty fundamentowe nalezy prowadzi¢ w czasie niskiego poziomu wod
gruntowych zwracajac rowniez uwage na mozliwos¢ uplastycznienia zalegajacych
na poziomie posadowienia glin, ktére w niektérych przypadkach moga wykazywac
tendencje pegczniejace;

- w fazie planowania prac ziemnych dla niniejszej inwestycji nalezy uwzglednié
rodzaj wystepujacego podtoza i stopien skomplikowania warunkéw gruntowych;

- nie wolno dopusci¢, aby odkryty grunt spoisty zostat zalany woda gruntowa lub
opadowa; po odkryciu grunt nalezy bezzwlocznie przykry¢ warstwa chudego

betonu; w okresie zimy grunt nalezy chroni¢ przed przemarzaniem;

Fundamenty

Fundamenty zaprojektowano z betonu C30/37(B37) wodoszczelnego W10, zbrojenie
glowne, strzemiona, prety pomocnicze i rozdzielcze ze stali A-IIIN (34GS lub
BST500). Minimalna grubos$¢ otulenia zbrojenia gldéwnego fundamentéw wynosi 5
cm. Poziomy posadowienia fundamentéw, ich wymiary okreslone zostaty na rzucie

fundamentow.



W trakcie wykonywania fundamentéw osadzi¢ nalezy wytyki (prety startowe) dla
$cian zelbetowych.

Wskazoéwki odno$nie wykonania zakotwien konstrukcji:

osie 1 poziomy fundamentéw powinny by¢ wyznaczone geodezyjnie i

naniesiony w sposob trwaty przed betonowaniem fundamentoéw

$ruby i kotwie nalezy przed zabetonowaniem osadzi¢ w sposob trwaly w

prawidlowym polozZeniu za pomocg szablonow

wytyki nalezy przed zabetonowaniem osadzi¢ w sposdb trwaly w
prawidlowym polozeniu.

beton fundamentéw nalezy starannie zawibrowac i chroni¢ przed mieszaniem

si¢ z gruntem rodzimym

Kotwy fundamentowe do konstrukcji stalowej nalezy osadzic przed betonowaniem, a
podczas betonowania zabezpieczyc przed przesunieciem. Przed betonowaniem i po
betonowaniu polozenie $rub nalezy sprawdzic geodezyjnie. Po montazu 1 rektyfikacji
konstrukcji stalowej przestrzen pomiedzy gora Sciany zelbetowej, a blacha stopowa

slupa nalezy wypelnic np. zaprawa samopeczniejaca VG4 firmy SAKRET.

Sciany konstrukcyjne

Zbrojenie $cian stalg A-IIIN z dwoch siatek zdystansowanych 1 potaczonych
tacznikami [16 w liczbie 4 szt./m2. Wszystkie otwory, ich lokalizacj¢ 1 wymiary,
weryfikowac¢ z projektem technologicznym i projektami branzowymi.

Wszystkie elementy Zelbetowe wykona¢ w typowych zinwentaryzowanych
deskowaniach drobnowymiarowych o gtadkiej powierzchni np. PERI. Szczegolna
uwagg nalezy zwr6ci¢ na staranne

zageszczenie mieszanki betonowej oraz stosowanie srodkéw zapobiegajacych
przyleganiu betonu do form w celu uzyskania gtadkiej faktury $ciany.

Betonowanie nalezy prowadzi¢ w taki sposob by nie dopusci¢ do rozsegregowania
sktadnikéw mieszanki betonowej w trakcie jej uktadania. Nalezy w tym celu
wykorzysta¢ np. rekaw elastyczny w trakcie betonowania stupow tak by zrzut betonu
nie nastgpowal z wysokosci wyzszej niz Im. Mieszanka betonowa powinna by¢
starannie zaggszczona za pomoca urzadzen mechanicznych.

Rozformowania elementdéw zelbetowych i usunigcia podpdr montazowych mozna

dokona¢ po uzyskaniu przez beton minimum 75% projektowanej wytrzymatosci.



W trakcie wigzania i dojrzewania mieszanki betonowej nalezy zapewnic
odpowiednig

1 stosowng do warunkoéw atmosferycznych pielegnacje §wiezego betonu.
W okresie upalnej pogody mieszanke betonowg nalezy niezwlocznie zabezpieczy¢
przed utrata wody.
W czasie deszczu ukladana mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie
chroniona przed woda opadowa.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej powinien by¢ rejestrowany w dzienniku
robot.

Nie nalezy prowadzi¢ robot betonowych w temperaturach ujemnych.
Kotwie stalowe do mocowania nalezy umiesci¢ w deskowaniu 1 zabezpieczy¢ przed
przemieszczeniem podczas betonowania!!! Odchytki powstale na tym etapie moga

znaczaco utrudni¢ pozniejszy montaz elementow!!!

UWAGA :

Ze wzgledu na duzg kruchos¢ niektorych gatunkow stali A-IIIN na gléwne
zbrojenie odpowiedzialnych elementow konstrukcji zaleca si¢ stosowac stal ze
znakiem EPSTAL np. B500SP zgodna z wymogami normy PN-H-93220:2006 lub
Eurokod 2.

Beton konstrukcyjny we wszystkich elementach zelbetowych, wykonywanych na
miejscu budowy, nalezy zawibrowa¢ oraz podda¢ procesowi mokrej pielegnacji,
celem ograniczenia odksztatcen skurczowych i polepszenia jego parametrow
wytrzymato$ciowych. Powinien on pochodzi¢ z renomowanych wytwdrni oraz
posiada¢ odpowiednie dodatki uplastyczniajace, opdzniajace lub przyspieszajace
wigzanie betonu w zaleznos$ci od temperatury zewngtrzne;.

Wszystkie systemowe akcesoria stosowane w elementach obiektu powinny posiadaé
stosowne certyfikaty, a ich montaz powinien odbywac si¢ zgodnie z instrukcjami
producenta.

Elementy konstrukcyjne projektowanego budynku nalezy wykona¢ z wtasciwych
materiatdéw posiadajacych certyfikaty oraz dopuszczonych do obrotu w budownictwie
w $wietle przepisow ustawy Prawo budowlane.

Wszelkie prace budowlane nalezy wykonywac solidnie, zgodnie z projektem,
normami i normatywami technicznymi, sztuka i wiedza budowlang. Wykonanie robot

musi by¢ pod statym nadzorem i wlasciwym kierownictwem (nadzorem) osoby



upowaznionej. Nalezy przestrzega¢ przepisow BHP 1 BIOZ oraz warunkow
wykonania i odbioru robdt ogdlnobudowlanych i konstrukcji zelbetowych i stalowych.
Zorganizowanie procesu budowy w sposob zgodny z projektem i pozwoleniem na

budowe nalezy do kierownika budowy.

Projektowat:
mgr inz. Dariusz Smigielski
upr. bud. WKP/0039/POOK/05



SPIS TRESCI

1. Opis techniczny konstrukcyjny
2. Przynaleznos¢ do Izby i uprawnienia budowlane

3. Rysunki konstrukcyjne:

KW-01 Rzut fundamentow 1:100
KW-02 Rzut konstrukcji wiaty 1:100
KW-03 Przekroj konstrukcji A-A 1:50
KW-04 Przekroj konstrukcji B-B 1:50
KW-05 Izometria wiaty 1:50
KW-06 Rzut konstrukcji dachu 1:50
KW-07 Sciana szczytowa 1:50
KW-08 Sciana boczna wyzsza 1:50
KW-09 Sciana boczna nizsza 1:50
KW-10 Element SO1 1:20
KW-11 Element S02 1:20
KW-12 Element S03 1:20
KW-13 Element S04 1:20
KW-14 Element S05 1:20
KW-15 Element S06 1:20
KW-16 Elementy St01-St05 1:20
KW-17 Element PLO1,PL02 1:20

KW-18 Element RO1 1:20



KW-19

KW-20

KW-21

KW-22

Element R0O2
Element R0O3
Blachy

Elementy zelbetowe

1:20

1:20

1:10

1:20



WIATA NA OSAD
RZUT FUNDAMENTOW 1:100

L 762.5

DYLATACUA SCIANY
ZELBETOWEJ
o L
) I INES
0 POZ.4.1 SCIANA 2
= ZELB. GR.25cm
Pl 175
POZ.4.2tAWA 888
S=215, H=30 \ - -
_Hdom.oo
POZ.4.1 SCIANA DYLATACJA SCIANY 0
ZELB. GR.25cm ELBETOWEY N
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~]
N
gv 762.5
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A1 A1
L 215 1250 L 215 L
1 1 1
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UWAGI:

~ POSADOWIENIE FUNDAMENTGW WYKONAC MIN. 50 cm W WARSTWIE NOSNEJ GRUNTU I
MIN. 80 cm PONIZEJ PROJEKTOWANEGO POZIONU TERENU NA WARSTWIE PODBETONU GR. 10cm.
W PRZYPADKU WYSTAPIENIA GRUNTOW NIENOSNYCH NALEZY POGLEBIC WYKOP DO WARSTWY
NOSNEJ, A POWSTAtA PRZESTRZEN WYPELNIC PODBETONEM.
POD PODBETONEM WYKONAC PODSYPKE Z PIASKU GRUBEGO GR. 20cm (Js=0,95).
- WYPUSCIC Z LAW FUNDAMENTOWYCH PRETY “STARTOWE” RDZENI I StUPGW
ZELBETOWYCH MIN. 70 cm PONAD WIERZCH EAW
~ RYSUNEK ROZPATRYWAC LACZNIE Z INNYMI RYSUNKAMI KONSTRUKCJI, ARCHITEKTURY ORAZ
7 RYSUNKAMI POZOSTALYCH BRANZ (np. utozenie przewodéw instalacji sanitarnej).
~ RYSUNEK ROZPATRYWAC tACZNIE Z OPISEM TECHNICZNYM
~ PRETY ZBROJENIA EACZYC NA DEUGOSCI 1 ZAtAMANIACH MIN
DLA 212 60cm, =16 80cm, 220 100cm,
- W NAROZNIKACH DOLOZYC 6 PRETON NA ZAKLAD
— W MIEJSCACH PRZERW TECHNOLOGICZNYCH ZASTOSOWAG SRODEK SZCZEPNY NP. K&H SAKRET
- NIE EACZYC WSZYSTKICH PRETOW W JEDNYN PRZEKROJU
~ W MIEJSCACH LACZENIA PRETON ZBROJENIOWYCH STRZEMIONA
ZAGESCIC 0 POLOWE

STAL ZBROJENIONA
B500SP /A-IIIN/
St3S /A-1/

BETON
Beton 30/37(B-37)
W10 F-150
Podbeton(8,/10(B-10)

w/c < 0,50
klasa ekspozycji XAl

QTULINA 3, Ocm
QTULINA 5, 0cm - OD STRONY GRUNTU

Nazwa Inwestora Gmina Ostrowite
ul. Lipowa 2

62-402 Ostrowite

ekowater

nieria i technologia

Nazwa

Przebudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci

OZNACZENIA NA RYSUNKU

]
(I

—FUNDAMENTY BETON C30/37

—SCIANA ZELBETOWA GR.25cm

EKOWATER Sp. z o.0.
ul. Prosta 69;

Gostun gm. Ostrowite

00-838 Warszawa Tyt rysunku Wiata na osad
Rzut fundamentoéw
Branga Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
konstrukey jna 2016 PW 1:50 1/1 KW-01
Projektowal Uprawnienia Data podpisu Podpis
5 i igi i WKP/0039,/PO0K/05
mer inz. Dariusz Smigielski | 0 s v s | 21.11:2016
speojalnosol. konstruiey no budowlan

Sprawdzit ] GP7342/99/94 Data podpisu Podpis T

mer inz. Marek Wawrzyniak e | 21.11.2016
Opracowat Data podpisu Podpis )

mgr inz. Marcin Gospodarek 21.11.2016 m&aﬁo&u\aﬁ
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STAL KONSTRUKCYJNA

S35

STAL ZBROJENTOWA
B500SP /A-IIIN/
St3S /A-1/

BETON
Beton €30,/37(B—37)
W-10 F-150
PodbetonC8,/10(B~10)

w/c < 0,50
klasa ekspozycji XAl

OTULINA 3, Ocm
OTULINA 5, 0cm - 0D STRONY GRUNTU

ekowater

Nazwa Inwestora Gmina Ostrowite

ul. Lipowa 2
62-402 Ostrowite

Nazwa

ynieria i technologia

EKOWATER Sp. z o.0.
ul. Prosta 69;

Przebudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci
Gostun gm. Ostrowite

00-838 Warszawa Tyt rysunku Wiata na osad
Rzut konstrukcji wiaty
Branja Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
konstrukey jna 2016 PW 1:50 171 KW-02
Projektowat Uprawnienia Data podpisu Podpis
- i igi i WKP/0039/P00K/05
mer inz. Dariusz $migielski remtons 0ot ooz | 21.11.2016 %
speoialnosei onstrukey no budowlana)
Sprawdzit ] GP7342/99/94 Data podpisu Podpis T
mgr inz. Marek Wawrzyniak Upramienia do panis bes osraoich o 21.11.2016
Opracowat Data podpisu Podpis )
mgr inz. Marcin Gospodarek 21.11.2016 m&aﬁo&u\aﬁ
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eria 1 technotogia
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W—10 F-150 EKOWATER Sp. z 0.0. Gostun gm. Ostrowite
ul. Prosta 69;
00-838 Warszawa Tytu? rysunku Wiata na osad
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Opracowat Data podpisu Podpis )
mgr inz. Marcin Gospodarek 21.11.2016 mbmﬁo&u\_dﬁ
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Nazwa Inwestora Gmina Ostrowite
ul. Lipowa 2
mv _Ao<< A\W *mw ‘r 62-402 Ostrowite

Nazwa

eria i technologia

EKOWATER Sp. z o.0.
ul. Prosta 69;
00-838 Warszawa

Przebudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci
Gostun gm. Ostrowite

Tytu? rysunku Wiata na osad
Przekr6j B-B

Branga Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
konstrukey jna 2016 PW 1:50 1/1 KW-04
Projektowal Uprawnienia Data podpisu Podpis
; i igi i WKP/0039/P00K/05
mgr inz. Dariusz Smigielski . 21.11.2016 %

Sprawdzit
mgr inz. Marek Wawrzyniak

GP7342/99/94 Data podpisu Podpis 1
! 21.11.2016

Opracowat
mgr inz. Marcin Gospodarek

7

Data podpisu Podpis
21.11.2016 Gaspodarek




Masa
—Nozm.ﬁx_> Pozycja Liczba Nazwa elementu Elomentu
9) Calkowita (kg)

skala 1:50 PIO1 7 Platew C 100 95,79 670,55

Dm._->—| :m: PI02 7 Platew C 100 78,83 551,83

skala 1:20 RO1 2 Rygiel IPE 220 176,78 353,56

R02 2 Rygiel IPE 220 176,78 353,56

RO3 1 Rygiel IPE 220 171,91 17191

so1 2 Stup HEB 160 228,71 457,41

s02 2 Stup HEB 160 228,71 457,41

s03 1 Siup HEB 160 226,25 226,25

S04 2 Siup HEB 160 245,53 491,05

505 2 Stup HEB 160 245,53 49105

506 1 Stup HEB 160 242,26 242,26

DETAL “D" st01 4 Stezenie ROND 20 12,54 50,16
skala 1:20 5102 4 Stezenie ROND 20 13,36 53,46
103 8 Stezenie ROND 16 7.78 6221

S104 8 Stezenie ROND 16 7,88 63,06

5105 4 Stezenie ROND 16 798 31,90

Masa calosci: (kg) 472766

SPOINY NIEOPISANE:
SPOINY PACHWINOWE:

—JEDNOSTRONNE 0=0.7t
—DWUSTRONNE a=0.5t

SPOINY CZOLOWE:

— SPOINY CZOLOWE o=t

ELEKTRODY:

WG. TECHNOLOGI SPAWANIA

STAL KONSTRUKCYJUNA

5235

St3S

UWAGI:
- WSZYSTKIE SRUBY DCYNK

- WSZYSTKIE WYMIARY W MM,

- DOBAR ELEKTROD WG, TECHNOLI

OGIT SPAWANIA

- KONSTRUKCJE, ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYJNIE POPRZEZ MALOWANIE

- NIEOPISANE SPOINY PACHWINOWE O MAKSYMALNYCH GRUBOSCIACH WG. PN-90/B~03200
- NIEDPISANE SPOINY CZOLDWE O GRUBOSCIACH Y ACZONYCH ELEMENTAW
- SPOINY WYKONYWAC NA CAtYCH DOSTEPNYCH DEUGOSCIACH STYK&W

Sruby
Srednica (mm) | Dlugosé (mm)
Klasa llog¢ Masa sztuki (kg) Masa og6lem (kg)
M12 40,00 88 84 00708 59455
M 16 40,00 88 56 01467 82165
M20 75,00 HR 8.8 40 0,3482 139298
taczny cigzar (kg) 28,0918 28,0918 28,0918

DETAL "A”
skala 1:20

DETAL “C”
skala 1:20

2M20 KOTWY
FAJKOWE

2M12 -40 mm

DETAL "B”

Nazwa Inwestora

skala 1:20
— ekowater

Gmina Ostrowite
ul. Lipowa 2
62-402 Ostrowite

Nazwa Inwestycii

Gospodarek

ia i technologia
Przebudowa oczyszczalni Sciekéw w miejscowosci
EKOWATER Sp. z 0.0. Gostun gm. Ostrowite
ul. Prosta 69;
00-838 Warszawa Ty rysunku Wiata nao osad
Izometria
M16 -40 mm Branga Realizacia Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy | Nr rysunku
—_ konstrukcy jna 2016 PW 1:50 KW-05
Projektowal Uprawniena Data podpi Podpis
i i 39/PO0K/05 )
mgr inz. Dariusz o 21.11.2016 x\\ﬂs 7/
Smigielski -
Sprawdzil mgr inZ, Marek Data podpisu Podpis
Wawrzyhniak 21.11.2016
Opracowal mQr Nz, Marcin Data podpisu Podpis i
21.11.2016 Gospodarek




RZUT KONSTRUKCJI DACHU
skala 1:50
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o

S04 \ ..mgm S05 .L.ES
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SPOINY CZOLOWE:

— SPOINY CZOtOWE o=t
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STAL KONSTRUKCYJNA

St3S — S235

1997

10800
10500
10250

S04 (P02 )

UWAGI:
N R0Z R03 - VSZYSTKIE SRUBY OCYNK
3 ~ KONSTRUKCJE, ZABEZPIECZYE ANTYKOROZYINIE POPRZEZ MALOWANIE
= (RO S04 RO1 ~ WSZYSTKIE WYMIARY W MM, )
~ NIEDPISANE SPUINY PACHVINDWE 0 MAKSYNALNYCH GRUBDSCIACH WG, PN-90/B-03200
~ NIEDPISANE SPOINY CZXOWE O GRUBDSCIACH {ACZINYCH ELENENTEW
SHO4 PL02 ~ SPOINY WYKONYVAC 1A CALYCH DOSTEPNYCH DLUGDSCIACH STYKaW
4 1 1L il ~ DOBGR ELEKTROD WG, TECHNDLOGIT SPAVANIA
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In | [ 7] BTy [ o7l [a S02
£ 1 ia 11T al N >
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¥ e H
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;V \wﬁ ;V

Nazwa Inwestora Gmina Ostrowif
ul. Lipowa 2

m —AOS a3 _.m “H 62-402 Ostrowite

Nazwa Inwestyci

Przebudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci

EKOWATER Sp. z 0.0. Gostun gm. Ostrowite
. Prosta 69;
00-838 Warszawa Ty rysunku Wiata nao osad
Rzut konstrukc ji dochu
Branga Realizacja Etap projekiu Skala Arkusz/Akuszy | Nrrysunka
konstrukcy jno 2016 PW 1:50 1/1 KW-06
Projektowal Uprawnienia Data podpisu Podpis A
i i WKP /0039/P0O0K /05 X _7)
ngr inz uoﬁ,imN 21.11.2016 \\, =)/
Smigielski - -

Serawdzl mar inZ, Morek Data podpisu Podpis
g - Mo Uprownenia a5 aro jeitenirty =
Wawrzyniak opramcsen w specjiinstd koncirukeyimo| 21.11.2016

budowlane)

Opracowal mQr Nz, Marcin Data podpisu Podpis i
Gospoolarek 21.11.2016 m&ﬁ&?@w
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Sciana szczyfowa
skala 1:50

10844

S04

PODLEWKA StUPA GR.35mm

Z BETONU EKSPANSYWNEGO

L ! +109,00

+106,30

r +106,00

1 10250

10500

W 10800

UWAGI:

WSZYSTKIE SRUBY DCYNK

KONSTRUKCJE, ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYUNIE POPRZEZ MALOWANIE

- WSZYSTKIE WYMIARY W MM, )

- NIEOPISANE SPOINY PACHWINOWE 0O MAKSYMALNYCH GRUBOSCIACH WG PN-90/B-03200
- NIEOPISANE SPOINY CZOCOWE O GRUBOSCIACH LACZONYCH ELEMENTaW

- SPOINY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DLUGOSCIACH STYKaW

- DOBAR ELEKTROD WG, TECHNOLOGIT SPAWANIA

SPOINY NIEOPISANE:
SPOINY PACHWINOWE:

—JEDNOSTRONNE a=0.7t
—~DWUSTRONNE a=0.5t

SPOINY CZOtOWE:

i — SPOINY CZOLOWE a=t
ELEKTRODY:
WG. TECHNOLOGI SPAWANIA
RIDER
STAL KONSTRUKCY UNA
St3S — S&35
B Pﬂm
IR
Nazwa Inwestora Gmina Ostrowite
c_,_._voémm.
mros\m@r Nazwa Inwestycji oA Ostontle
ologia

EKOWATER Sp. z 0.0.
ul. Prosta 69;

Przebudowa oczyszczalni $ciekow w miejscowosci
Gostun gm. Ostrowite

00-838 Warszawa Ty rysunku _ Wiata na osad
Scionha szczytowa
Branja Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
konstrukcy jna 2016 PW 1:50 1/1 KW-07
Projektowat Uprawnienia Data pod Pod
rojeldona inz. Dari WKP/0039/PO0K/05 | 7#@Pocksy oS XA
mgr inz. Dariusz Uprawnienia do pro jektowania bez 21.11.2016
WBﬁDﬁmﬁmE ograniczen w specjalnosci ikonstrukcy jno T N
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F04 1838 - NIEDPISANE SPOINY PACHWINDWE [ MAKSYMALNYCH GRUBOSCIACH WG. PN-90/B-03200
/| - NIEOPISANE SPOINY CZOtOWE 0 GRUBDSCIACH LACZONYCH ELEMENTAV
w3 7 - SPOINY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DEUGDSCIACH STYKaW
Rl - DOBGR ELEKTROD WG, TECHNOLOGII SPAWANIA
L 1897
4
ro1
X
ol o °©
2 2
o

RK 100x100x5
t
1237 @

ekowate

ogia

EKOWATER Sp. zo.0.
ul. Prosta 69;

Nazwa Inwestora Gmina Ostrowite
ul. Lipowa 2

62-402 Ostrowite

Nazwa Inweslyci

Przebudowa oczyszczalni Sciekéw w miejscowosci
Gostun gm. Ostrowite

00-838 Warszawa Tyt rysunku Wiata na osad
element S05
Branza Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
konstrukcy jna 2016 PW 1:20 171 KW-14
Projektowal Jprawnienia Data podpisu Podpis
ngr inz. Doriuszl GRS EOOK0s (TR T S
Sniglelski ogrericze ¥ spec aiosel konstrukcyno Y

Spawddl mgrinz, Marek |, DUISCL 00, [Pepodbsy o

Wawrzyniok cgreniczen v specinolel kenstrukcyyre| - 21.11.2016
Opracowal_mgr inZ. Marcin Data podpisu Podpis 1

Gospodarek 21.11.2016 Gospodarek




S06 Widok z boku 1

skala 1:20
10 10
30 825
233 ! 2613

2013 (bi22 )~ L
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4922 e . o
// b2 bl06
N

S06 Widok z géry

skala 1:20

CDRANY

skala 1:10
L 3578
4
HEB 160
3578
N
L 3570 B
1 Kil

G T
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108 )

S06 szt 1
skala

1:20

Masa
Pozycja Przekroj Gatunek Liczba | Diugosc (mm)
Jednostkowa (kg/m) Elementu (kg) | Calkowita (kg)
Pozycia S06 Liczba=1 Masa Elementu=241,71(kg)
STAL KONSTRUKCY JNA b03_ [Blacha 10x134| 5235 1 7600 o7 077
,m&mm - mm%m bi04 Blacha 10x134|  S235 1 76,00 0,77 0,77
blos Blacha 10x134| 5235 2 76,00 078 1,56
blos Blacha 10x70 S 235 4 134,00 0,72 2,88
bi22 Blacha 10x50 S 235 4 201,00 078 3,11
bi23 Blacha 20x130| 235 1 220,00 4,26 4,26
bi24 Blacha 20x200| S 235 1 250,00 774 7,74
SPOINY NIEOPISANE: 101 IPE 220 S 235 1 1908 41 26,200 50,00 50,00
SPOINY PACHWINOWE: 502 HEB 160 S 235 1 3578,39 42,600 152,44 152,44
— JEDNOSTRONNE a=0.7t st01 RK 100x100x5| S 235 1 1236,67 14,700 18,18 18,18
241,71
—DWUSTRONNE a=0.5t
Masa laczna elementdw (kg) 241,71
SPOINY CZOtOWE:
Dodatek na spoiny (kg) 4,83
— SPOINY CZOLOWE a=t
ELEKTRODY: Masa cafkowita (kg) 246,54
WG. TECHNOLOGII SPAWANIA
UWAGI:

skala 1:10
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ro1
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=SS 1922 g 3
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skala 1:10
L8l 1045 Loy
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AT T
/ 1 =
L 1237 L
7 7

1237

st01

IPE 220
1908

- WSZYSTKIE SRUBY DCYNK
- KONSTRUKCJE, ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYJNIE POPRZEZ MALOWANIE
- VSZYSTKIE WYMIARY W MM,

NIEOPISANE SPOINY PACHWINDWE O MAKSYMALNYCH GRUBOSCIACH WG. PN-90/B-03200

- NIEOPISANE SPOINY CZOYOWE O GRUBDSCIACH tACZONYCH ELEMENTAW
- SPOINY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DLUGDSCIACH STYKAW
ro1 - DOBAR ELEKTROD WG, TECHNOLOGIT SPAWANIA

ekowate

ogia

EKOWATER Sp. zo.0.
ul. Prosta 69;

Nazwa Inwestora

Gmina Ostrowite

ul. Lipowa 2
62-402 Ostrowite

Nazwa Inweslyci

Przebudowa oczyszczalni Sciekéw w miejscowosci
Gostun gm. Ostrowite

00-838 Warszawa Tyt rysunku Wiata na osad
element S06
Branza Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
konstrukcy jna 2016 PW 1:20 171 KW-15
Projektowal Jprawnienia Data podpisu Podpis
ngr inz. Doriusel GRS RO 0S| T S
Sniglelski ogrericze ¥ spec aiosel konstrukcyno Y

Spawddl e inz, Marek |, DUISCL IS0, [Pepodbsy o

Wawrzyniok cgreniczen v specinoiel kenstrukcyyre| - 21.11.2016
Opracowal_mgr inZ. Marcin Data podpisu Podpis 1

Gospodarek 21.11.2016 Gospodarek
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St01 Widok z géry
skala 1:10
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St02 szt 4
skala 1:10
bl20 (sto7 ) 1216
| S
Re——————mr———c—) 3
1916 bl20
140,50 |, 4892 1,50 1401,
T T
L 5072 L
71 71
St02 Widok z géry
skala 1:10
L 5072 L
7 7
L 90 | 4892

1216

St03 szt. 8
skala 1:10

4290 |

o

7

4110 150 1401
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T

60

St03 Widok z gory

skala 1:10

1016

T Eﬂ &

1,50 140,

140150 |,
T 7

T
4290 L

7

Masa
St04 szt 8 Pozycja Przekroj Gatunek Liczba Dlugos$¢ (mm)
skala 1:10 Uednostkowa :@i Elementu (kg) Catkowita (kg)
3 4358 L Pozycja St01 Liczba=4 Masa Elementu=12,24(kg)
, 1 bi20 [ Blachasxe0 | s235 | 2 | 170,00 [ [ 0,49 0,98
90y 4178 P00y s06 | ROND20 | s2ss | 1 | 4810 | 2470 | 1126 11,26
EN‘ 12,24
bl21 %/ - Pozycja S02 Liczba=4 Masa Elementu=13,07(kg)
9/ e k — ¢ \ﬁ 2 bi20 [ Blachasxe0 | s235 | 2 | 170,00 [ [ 0,49 098
s7 | ROND20 | s235 | 1 | 489181 | 2,470 | 12,08 12,08
1916 1916 Ta07
ﬁ»o;vmo;v 4178 \T 90 ;, Pozycja St03 Liczba=8 Masa Elementu=7,52(kg)
b2t | Blacha8x60 | S235 | 2 | 17000 | I 0,51 1,03
: - s03 | ROND16 | s235 | 1 | 411042 | 1,580 | 6,49 6,49
St04 Widok z gory T
skala 1:10 Pozycja St04 Liczba=8 Masa Elementu=7,63(kg)
"7 bi2t [ Blachaswo | S235 | 2 | 170,00 [ [ 0,51 1,08
3 ¥ st4 | ROND16 | s235 | 1 | M7t | 1,580 | 6,60 6,60
7,63
Pozycja S105 Liczba=4 Masa Elementu=7,72(kg)
bi2t [ Blachagw0o | S235 | 2 | 170,00 [ [ 0,51 1,08
s5 | ROND16 | s235 | 1 | 428709 | 1,580 | 6,69 6,69
7,72
Masa faczna elementéw (kg) 253,27
Dodatek na spoiny (kg) 5,07
St05 szt 4 " owita (kg) 258,33
lasa catkowita (kg, »
skala 1:10
140150 | 4237
T A
1916 (st05 )~ (bl21)
, , OH SPOINY NIEOPISANE: STAL KONSTRUKCYJNA
A4 - w0 .
I SPOINY PACHWINOWE: Mmm@ mmmm
bl21 —JEDNOSTRONNE a=0.7t
e 4237 2040 ~DWUSTRONNE @=0.5t
f 4417 + SPOINY CZOrQWE:
. — SPOINY CZOtOWE a=t
St05 Widok z gory ELEKTRODY:
skala 1:10 WG. TECHNOLOGII SPAWANIA
L 4417 L
T 7

UWAGI:

- WSZYSTKIE SRUBY OCYNK

- KONSTRUKCJE, ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYJNIE POPRZEZ MALOWANIE

- WSZYSTKIE WYMIARY W MM, )

- NIEOPISANE SPOINY PACHWINDWE O MAKSYMALNYCH GRUBOSCIACH WG, PN-90/B-03200
NIEOPISANE SPOINY CZOLOWE O GRUBDSCIACH tACZONYCH ELEMENTAW

- SPOINY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DLUGDSCIACH STYKaW

DOBAR ELEKTROD WG, TECHNOLOGIT SPAWANIA

ekowater

ogia

EKOWATER Sp. zo.0.
ul. Prosta 69;

Nazwa Inwestora

Gmina Ostrowite
ul. Lipowa 2
62-402 Ostrowite

Nazwa Inwestyci

Przebudowa oczyszczalni $ciekow w miejscowosci
Gostun gm. Ostrowite

Gospodarek

00-838 Warszawa Tyt rysunku Wiata na osad
element St01-St05
Branga Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy | Nr rysunku
konstrukcy jno 2016 PW 1:20 171 KW-16
Projektowat Uprawnienia Data podpisu Podpis
ngr inz. Dariusz| i gomere e | 21112016 i)

$migielski Sgraniczen w spec inosei kansirukcyo 2~

Spawdl mgr inz, Marek [, PUISUCL O Y, |Paepodbiy  Pods
Wawrzyniak agrariczan » mwmmmhﬂww lkanstrukeyjno | 21.11.2016
Opracowal  mQr Nz, Morcin Data podpisu Podpis ¥
21112016 Gospodarck




PL01 Widok z gory PL01 Widok z boku 1
skala 1:20 skala 1:10

STAL KONSTRUKCYINA

St3S — S35

2913

(buo7)

2913

SPOINY NIEOPISANE:
SPOINY PACHWINOWE:

—JEDNOSTRONNE a=0.7t

; z —DWUSTRONNE a=0.5t
Pt0Z Widok z gory PL02 Widok z boku 1 |
, SPOINY CZOrOWE:
skala 1:20 skala 1:10
— SPOINY CZOtOWE a=t
plot 2013 ELEKTRODY:
. _ N o 2013 WG. TECHNOLOGII SPAWANIA
55 H bl07
P 4015 % 2210 ¥ blo?
| 7400 1P
1 A
| 7410 L
1 7
Masa
Pozycja Przekroj Gatunek Liczba Diugosé (mm)
Yednostkowa Arm\i Elementu (kg) Catkowita (kg)
Pozycja PI01 Liczba=7 Masa Elementu=95,77(kg)
b7 [Blachatoxs0 | s235 [ 1 [ 10000 | [ 037 037
po2 | c1o0 | s235 | 1 | 900000 | 10,600 i 95,40 95,40
95,77
Pozycja PI02 Liczba=7 Masa Elementu=78,81(kg)
b7 [Blachatoxs0 | s235 [ 1 [ 10000 | [ 037 037
pot | ciwo | s2s | 1 | 740000 | 10,600 i 78,44 78,44
78,81
Masa faczna elementow (kg) 1222,09 Nazwa Inwestora Gmina Ostrowite
Dodatek iny (kg) 24,44 _A ul. Lipowa 2
odatek na spoiny (kg 5 ﬁ» 62-402 Ostrowite
. mv Os\m m ‘r Nazwa Inwestycji
Masa catkowita (kg) 1246,53 egia
Przebudowa oczyszczalni $ciekow w miejscowosci
EKOWATER Sp. z 0.0. Gostun gm. Ostrowite
ul. Prosta 69;
UWAGI: 00-838 Warszawa Tytu? rysunku Wiata nha osad
_ element PL01-PLO2
- WSZYSTKIE SRUBY OCYNK Branga Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy | Nr rysunku
- KONSTRUKCJE, ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYJNIE POPRZEZ MALOWANIE konstrukcy jna 2016 PW 1:20 1/1 KW-17
= WSZYSTKIE WYMIARY W MM, 3 Projektowal Uprawiiena Data podpisu Podpis ~
- NIEOPISANE SPOINY PACHWINOWE O MAKSYMALNYCH GRUBOSCIACH WG PN-90/B-03200 mgr inz. Dariusz szm\omwM\wmmx\mm 21.11.2016 %
- NIEOPISANE SPOINY CZOcOWE O GRUBOSCIACH LACZONYCH ELEMENTAW Smiglelski OO ANIEEen W B g KOnStrukey o
- SPOINY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DIUGDSCIACH STYKAV Sprawdit mgr inz. Marek o O e | P POdPisu | Podpis
- DOBAR ELEKTROD WG. TECHNOLOGIT SPAWANIA Wawrzyhniak ooraniczen  specialrotel konstrukeyio| - 21.11.2016
Opracowal mgr inz. Marcin Data podpisu Podpis 3
@momuogosmr E— 21.11.2016 Gospodarek




RO1 szt. 2
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R01 Widok z géry
skala 1:20
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R01 Widok z boku 1 UWAGI:
skala 1:10 - WSZYSTKIE SRUBY OCYNK
- KONSTRUKCJE, ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYJNIE POPRZEZ MALOWANIE
- WSZYSTKIE WYMIARY W MM,
r03 - NIEOPISANE SPOINY PACHWINOWE O MAKSYMALNYCH GRUBOSCIACH WG PN-90/B-03200
- NIEOPISANE SPOINY CZOLOWE O GRUBOSCIACH UACZONYCH ELEMENTAW
bl23 H wmw:ﬁ WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DLUGDSCIACH STYKaWw
STAL KONSTRUKCYNA AR ELEKTROD WG, TECHNOLOGIT SPAWANIA
L922
Masa SPOINY NIEOPISANE: - -
Pozycja Przekroj Gatunek Liczba Dlugosé (mm) SPOINY PACHWINOWE: Nazwa Inwestora OB_:m.Om:‘os\:w
Uednostkowa (kg/m| Elementu (kg) | Calkowita (kg) ’ _A ﬂ %M,o M_NWM\M ,w e
Pozycja RO1 Liczba=2 Masa Elementu=176,26(kg) —JEDNOSTRONNE 0=0.7t mv Os\m m‘r Nazwa Inwestycji
_ — ogia
blo9 Blacha 8x80 S 235 ! 15747 066 0.66 DWUSTRONNE a=0.5t Przebudowa oczyszczalni $ciekow w miejscowosci
bl10 Blacha8x80 | S 235 2 160,03 0.68 1,36 SPOINY CZOLOWE: EKOWATER Sp. z 0.0. Gostun gm. Ostrowite
bi11 Blacha 8x80 $235 2 160,44 0,68 1,37 ul. Prosta 69;
bl14 Blacha 8x80 S 235 1 163,65 0,71 0,71 — SPOINY CZOLOWE a=t 00-838 Warszawa Tyt rysunku Wiata na osad
bi17 Blacha 8x80 | S 235 1 164,61 071 0,71 ELEKTRODY: _ , element ROI
bi23 Blacha 20x130| S 235 2 220,00 4,26 8,52 WG. TECHNOLOGI SPAWANIA WMm%ErQ jna x&am%m m%Ewqu Stala 1:20 iﬁ%ﬁﬁ zimﬁum
103 IPE 220 S 235 1 6218,50 26,200 162,93 162,93 5 Upraweia . Data podpisu Podps
176,26 mgr inz. Dariusz wn\‘m:m,%mmmmhwmmm,mﬁww 21.11.2016 %
Masa taczna elementow (kg) 352,52 Smigielski ograniczen w mnwdgqﬁn, ikonstrukcy jno .
Sprawdzit mgr inz. Marek cwxn@‘,ﬂ:arwnmméwwaxwm bez Data podpisu Podpis
Dodatek na spoiny (kg) 7,05 Wawrzyniak ograniczeh w mnﬁ:nmmﬁwwmnv ikonstrukeyjno | 21.11.2016
Masa catkowita (kg) 359,57 Opracowat 3®miomﬂﬂuwo‘uwmm3 Dmmnw_u%ﬂnwm 6 Podpis M X
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skala 120
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= \ =
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R02 Widok z géry
skala 1:20
ya
1918
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b1
47 35
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pin 6219
m
,v 6259
. UWAGI:
R0Z Widok z boku 1 - WSZYSTKIE SRUBY OCYNK .
skala 1:10 - KONSTRUKCJE, ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYINIE POPRZEZ MALOWANIE
03 - WSZYSTKIE WYMIARY W MM, 3
r - NIEOPISANE SPOINY PACHWINOWE O MAKSYMALNYCH GRUBOSCIACH WG PN-90/B-03200
- NIEOPISANE SPOINY CZOLOWE O GRUBOSCIACH UACZONYCH ELEMENTAW
- SPOINY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DLUGDSCIACH STYKaW
STAL KONSTRUKCYNA - DOBAR ELEKTROD WG TECHNOLOGIT SPAWANIA
S St3s - 5235
bl23
Masa SPOINY NIEOPISANE: - -
Pozycja Przekrdj Gatunek Liczba Diugo$¢ (mm) SPOINY PACHWINOWE: Nazwa Imwestora Gmina Ostrowite
Uednostkowa (kg/m) Elementu (kg) | Calkowita (kg) _A _, %M,o M_NWM\M ,w o
Pozycja R02 Liczba=2 Masa Elementu=176,26(kg) —JEDNOSTRONNE 0=0.7t mv Os\m m‘r Nazwa Inwestycji
_ — ogia
blo9 Blacha 8x80 S235 ! 157,47 0.66 0.66 DWUSTRONNE a=0.5t Przebudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci
bl10 Blacha8x80 | S 235 2 160,02 0.68 1,36 SPOINY CZOLOWE: EKOWATER Sp. z 0.0. Gostun gm. Ostrowite
bi11 Blacha 8x80 $235 2 160,44 0,68 1,37 ul. Prosta 69;
bl14 Blacha 8x80 S 235 1 163,65 0,71 0,71 — SPOINY CZOLOWE a=t 00-838 Warszawa Tyt rysunku Wiata na osad
bi17 Blacha8x80 | 235 1 164,61 0.71 0,71 ELEKTRODY: _ , element R02
bi23 Blacha 20x130| S 235 2 220,00 4,26 8,52 WG. TECHNOLOGI SPAWANIA WMm%ErQ jna x&am%m m%Ewqu Stala 1:20 iﬁ%ﬁﬁ zimﬁuw
103 IPE 220 S 235 1 6218,50 26,200 162,93 162,93 5 Uprawiiena Data podpisu Podps
176,26 mgr \SN, Dariusz wn\‘m:m,%mmmmhwmmm,mﬁww 21.11.2016 %
Masa faczna elementow (kg) 352,52 wBﬁDﬁmﬁmE ograniczen w mnfmnn&qumn, ikonstrukcy jno
) Sprawdzit mgr inz. Marek . Gﬂ,rwnhm mM m,ha Data podpisu Podpis
Dodatek na spoiny (kg) 7,05 Wawrzyniak umwyzwﬁmmu};w:mﬂwn%mmww leonstrakey o 21.11.2016
Masa catkowita (kg) 359,57 Opracowat 3®miomﬂﬂuwo‘uwmm3 Dmmnw_u%ﬂnwm 6 Podpis M X




R0O3 szt. 1

skala 1:20
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L@22 — S
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bi23 i i bl23
i 1890 L 2000 [ 2000 L 329 2D
f 7 7 7 M
R03 Widok z gory
skala 1:20
4022 ro3
= — \ i c
bl23
pin 6219
il
,v 6259 ,v
R03 Widok z boku 1
skala 1:10 UWAGI:
- WSZYSTKIE SRUBY OCYNK .
03 - KONSTRUKCJE, ZABEZPIECZYC ANTYKOROZYJNIE POPRZEZ MALOWANIE
r - WSZYSTKIE WYMIARY W MM, 3
= = - NIEOPISANE SPOINY PACHWINOWE O MAKSYMALNYCH GRUBOSCIACH WG PN-90/B-03200
@Q - NIEOPISANE SPOINY CZOLOWE O GRUBOSCIACH UACZONYCH ELEMENTAW
I bl23 - SPOINY WYKONYWAC NA CALYCH DOSTEPNYCH DLUGDSCIACH STYKaW
[ STAL KONSTRUKCYJNA - DOBAR ELEKTROD WG TECHNOLOGIT SPAWANIA
I
(LI i St3S - 5235
SPOINY NIEOPISANE: p— - -
SPOINY PACHWINOWE: T
Masa _ 62-402 Ostrowite
Pozycja Przekroj Gatunek Liczba Dlugosé (mm) —JEDNOSTRONNE a=0.7t mw _AOSA\W _ymw ‘Ir Nazwa Inwestycji
Uednostkowa ?m\i Elementu (kg) Catkowita (kg) —DWUSTRONNE a=0.5t «
i i Przebudowa oczyszczalni Sciekéow w miejscowosci
Pozyoja R03 Liczba=1 Masa Elementu=171,45(kg) SPOINY CZOrOWE: EKOWATER Sp. z 0.0. Gostun gm. Ostrowite
bi23  [Blacha20x130]  §235 2 220,00 4,26 8,52 ul. Prosta 69;
03 | IPE220 | s235 | 1 621859 | 26200 | 162,93 162,93 — SPOINY CZOLOWE a=t 00-838 Warszawa Tyt rysunku Wiota na osad
171,45 ELEKTRODY: element RO3
B Realizac E jokd Skal Arkusz/ATk Nr rysunk
Masa laczna elementow (kg) 171,45 WG. TECHNOLOGI SPAWANIA konstrukeyjno | - 2016 W ™ 420 T ko
P Uprawnienia
Dodatek na spoiny (kg) 343 mgr inz. Dariusz K‘Mﬂ%mmmmhwmmm,mﬁww owﬂnnmwmam robe %
- WBﬁDﬁmﬁmE ograniczen w mnfmnn&qumn, ikonstrukcy jno T
Masa catkowita (kg) 174,87 Sprawdzil mgr inz. Marek GP7342/99794 Data podpisu Podpis
Wawrzyniok agrarisen ,”5,Mnmwwmmﬂm%mﬁnw? 21.11.2016
Opracowat mQr inz. Marcin Data podpisu Podpis 3
Gospodarek 21.11.2016 Gospodarek
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Nazwa Inwestora ming EFstrowi

ul. Lipowa
62-402 Ostrowite

Nazwa Inwestycji

Przebudowa oczyszczalni $ciekow w miejscowosci
Gostun gm. Ostrowite

00-838 Warszawa Ty rysunku Wiata na osad
blachy
Branja Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
konstrukcy jna 2016 PW 1:20 1/1 KW-21
Projektowat Uprawnienia Data pod Pod
rofeiiona inz. Dari WKP/0039/PO0K/05 | P2@Pockisd o
mgr inz. Dariusz Uprawnienia do pro jektowania bez 21.11.2016 )
NP f u ikonstruki R =
Smigielski spraniczen w specalnosci ionstrukcy o .
Sprawdzit mgr inz, Marek GP7342/99794 Data podpisu Podpis
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OPIS TECHNICZNY — KONSTRUKCYJNY
ZBIORNIK RETENCYJNY

1. Podstawa opracowania

Projekt architektoniczny budowli i plan zagospodarowania.
Uzgodnienia wewng¢trzne, migdzybranzowe.

Obowiazujace normy, przepisy i literatura techniczna.

2. Podstawy formalno prawne

Przepisy prawa budowlanego.

Obowigzujace normy:

- PN-76/B-03001 - Konstrukcje 1 podloza budowli

- PN-82/B-02000 - Obcigzenia budowli. Zasady ustalania warto$ci
- PN-82/B-02001 - Obcigzenia state

- PN-82/B-02003 - Obcigzenia zmienne technologiczne

- PN-82/B-02004 - Obcigzenia pojazdami

- PN-82/B-02010 /Az1 - Obcigzenia $niegiem
- PN-77/B-02011 /Azl - Obcigzenia wiatrem
- PN-81/B-03020 - Posadowienie bezposrednie budowli
- Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe 1 sprezone. Obliczenia statyczne
- PN-B-03264:2002 o )
1 projektowanie
- Konstrukcje murowe niezbrojone. Obliczenia statyczne

- PN-B-03002:1999 . .
1 projektowanie

- PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
- PN-B-06200:2002 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
+Ap1:2005 Wymagania podstawowe.

3. Ogolny opis
Przedmiotem niniejszego opracowania jest konstrukcja zbiornika o ksztatcie
prostopadtoscianu.
Konstrukcja obiektu zelbetowa.
Dane materiatowe:
- beton $cian 1 dna zbiornika: C30/37 (B37) W10
- beton podtozy (podbeton): C8/10 (B10)



6.
6.1. Zbiornik

- stal zbrojeniowa A-IIIN (B500SP), A-I (St3S)
- stal konstrukcyjna S235 (St39),

Warunki gruntowo-wodne

Do projektu budowlanego stwierdzono ze w omawianym podtozu panujg korzystne
warunki geotechniczne dla celow posadowienia bezposredniego.

Pod gleba wystepuja dos$¢ zroznicowane warunki gruntowe grunty niespoiste w postaci
piaskéw drobnych, §rednich 1 pospoiki oraz gruntdw spoistych w postaci piaskow
gliniastych i gliny piaszczystej. Grunty te charakteryzuja si¢ dobrymi parametrami
geotechnicznymi ze wzgledu na no$nosc.

Stwierdzono jako grunt no$ny warstwe zbudowana z piaskow drobnych, wilgotnych,
sredniozageszczonych o dopuszczalnym obcigzeniu na grunt 0,15 MPa.

Stwierdzono wystgpowanie wody gruntowej na poziomie 2,5 p.p.t.

Kategoria geotechniczna budynku — pierwsza.

Przed przystapieniem do prac nalezy wykonac¢ rozpoznanie geotechniczne — badania
gruntu. Na podstawie przedstawionych badan gruntu zostanie zweryfikowany projekt
konstrukcji zbiornika 1 zaprojektowane zbrojenie ptyty dennej i $cian zbiornika. Prace

budowlane nalezy prowadzi¢ wg. rysunkow 1 zatozen projektu wykonawczego.

Zalozenia przyjete do obliczen

e obcigzenie $niegiem przyjeto obcigzenie $niegiem jak dla II strefy klimatycznej PN-

80/B-02010 (Az-1)

e obcigzenie wiatrem przyjeto dla I strefy klimatycznej wg PN-77/B-02011
e oprogramowanie: RM-Win, PL-Win, Pakiet Specbud, Pakiet Konstruktor 6.4,

AutoCad, ASD, wlasne arkusze obliczeniowe.

Ogolny opis elementow konstrukcyjnych

Zaprojektowano zelbetowy zbiornik prostopadto$cienny zaglebiony w ziemi.
Zbiornik o wymiarach zewnetrznych 8,5x13,5m i wysoko$ci 6,25m.

Fundament w postaci sztywnej ptyty zelbetowej o grubosci 50cm. Ptyta wykonana z
betonu C30/37 W10 z dodatkiem hydrouszczelniajacym wg. zalecen technologa
betonu. Ptyta zbrojona krzyzowo pretami ze stali A-IIIN. W ptycie fundamentowe;j



osadzi¢ przed betonowaniem pionowe zbrojenie kotwigce ze §cianami oraz tasme
dylatacyjng (wg. odrebnego zatwierdzenia) odpowiednio ustabilizowang w pozycji
pionowe;j. Plyta utoZona jest na izolacji z dwdch warstw papy.

Sciany zewnetrzne zbiornika o wysokosci 5,5m i grubo$ci 25¢m zaprojektowano w
ksztalcie prostopadtoscianu o wymiarach 8,5x13,5. Sciany s z betonu C30/37 W10 z
dodatkiem hydrouszczelniajacym wg. zalecen technologa betonu. Sciany zbrojone
dwustronnie stalg A-ITIIN. Otulina wynosi 40mm. Miejsca taczenia pretéw poziomych
na zaklad powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie na odlegtos¢ 1,5 dtugosci
zaktadu. Dopuszczalny przekrdj zbrojenia taczonego w jednym miejscu w stosunku do
wymaganego przekroju nie moze przekracza¢ 50%. W $cianach osadzi¢ przejscia
szczelne wg projektu technologicznego.

Powierzchnig¢ wewnetrzng zbiornika uszczelni¢ masa uszelniajaca wg. odrebnego
zatwiedzenia.

Izolacja pionowa $cian zbiornika ponizej poziomu terenu oraz na powierzchni bocznej
plyty fundamentowej z powtoki 3xBitizol.

Balustrada zewnetrzna na zbiorniku i1 drabina wewnetrzna sg stalowe ze stali
kwasoodpornej AISI316. Drabiny mocowane do $cian zbiornika za pomocg kotew
wklejanych M12.

Zabezpieczenie antykorozyjne i klasy ekspozyciji

Przyjete grubosci otulin:

- fundamenty
powierzchnie stykajace si¢ z gruntem: 50mm,
- $ciany 1 dno zelbetowe 40mm,

Klasy ekspozycyjne i ograniczenie szerokosci rys
- zbiornik XAl

- ptyta i Sciany zbiornika Wea= 0.20mm

Uwagi dotyczace wykonawstwa

UWAGA :
Ze wzgledu na duza krucho$¢ niektorych gatunkow stali A-IIIN na gléwne

zbrojenie odpowiedzialnych elementow konstrukcji zaleca si¢ stosowaé stal ze



znakiem EPSTAL np. BS00SP zgodna z wymogami normy PN-H-93220:2006 lub
Eurokod 2.

Beton konstrukcyjny we wszystkich elementach zelbetowych, wykonywanych na
miejscu budowy, nalezy zawibrowa¢ oraz podda¢ procesowi mokrej pielggnacji, celem
ograniczenia odksztatcen skurczowych i polepszenia jego parametrow
wytrzymato$ciowych. Powinien on pochodzi¢ z renomowanych wytwoérni oraz posiadaé
odpowiednie dodatki uplastyczniajace, opdzniajace lub przyspieszajace wigzanie betonu
w zalezno$ci od temperatury zewngtrzne;.

Wszystkie systemowe akcesoria stosowane w elementach obiektu powinny posiadaé
stosowne certyfikaty, a ich montaz powinien odbywac si¢ zgodnie z instrukcjami
producenta.

Elementy konstrukcyjne projektowanego obiektu nalezy wykona¢ z wtasciwych
materialow posiadajacych certyfikaty oraz dopuszczonych do obrotu w budownictwie w
swietle przepisow ustawy Prawo budowlane.

Wszelkie prace budowlane nalezy wykonywac solidnie, zgodnie z projektem, normami 1
normatywami technicznymi, sztukg i wiedzg budowlang. Wykonanie robdt musi by¢
pod statym nadzorem 1 wlasciwym kierownictwem (nadzorem) osoby upowaznione;.
Nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP 1 BIOZ oraz warunkéw wykonania 1 odbioru robot
ogolnobudowlanych 1 konstrukcji zelbetowych i stalowych.

Zorganizowanie procesu budowy w sposob zgodny z projektem i pozwoleniem na
budowe nalezy do kierownika budowy.

Niniejsze opracowanie stanowi projekt budowlany w rozumieniu ustawy z dnia 7 lipca
1994 r. - Prawo budowlane [ Dz. U. z 2000 r. Nr 106, poz. 1126, z p6zn. zm. ] i zostat
sporzadzony zgodnie z Rozp. Min. Inf.. z dnia 3.07.2003r. w celu uzyskania pozwolenia
na budowe.

Przed przystapieniem do prac budowlanych nalezy wykona¢ projekt wykonawczy ktory

jest podstawa prowadzenia rob6t budowlanych.

Projektowat:
mgr inz. Dariusz Smigielski
upr. bud. WKP/0039/POOK/05



SPIS TRESCI

1. Opis techniczny konstrukcyjny
2. Przynaleznos¢ do Izby i uprawnienia budowlane

3. Rysunki konstrukcyjne:

KW-01 Rzut ptyty dennej 1:50
KW-02 Rzuty i przekroje 1:50
KW-03 Ptyta denna — zbrojenie dolne 1:50
KW-04 Ptyta denna — zbrojenie gorne 1:50
KW-05 Ptyta stropowa — zbrojenie dolne 1:50
KW-06 Ptyta stropowa — zbrojenie gorne 1:50

KW-07 Sciany, Stup, Podciag — zbrojenie 1:20



ZBIORNIK RETENCYJNO-USREDNIAJACY
RZUT PYYTY DENNEJ 1:100

STAL KONSTRUKGYJNA

) 817 L1850 333 ) AISI 316

@ I ——— L STAL ZBROJENIOWA
2 ~r— ! BST500 /A-IIIN/
3 |0 4|> St3S /A-1/
) BETON
Beton de\ mv«mlmd
W-10 F-150

PodbetonC8/10(B-10)
w/c < 0,50
klasa ekspozycji XAl

OTULINA 3, Ocm
QTULINA 5, 0cm - OD STRONY GRUNTU

2% 2%

1050

PD—1 PEYTA DENNA %A
~

UWAGI:

GR. 50cm
# +102,00
+101,50 ~ RYSUNEK ROZPATRYWAC LAGZNIE Z POZOSTALYHI RYSUNKAMI KONSTRUKCJI,
ORAZ RYSUNKAMI INNYCH BRANZ 1 TECHNOLOGICZNYNI
~ RYSUNEK ROZPATRYWAG EAGZNIE Z OPISEM TECHNICZNYI.
~ WYNIARY STRZEMION [ PRETGN ZAGIETYCH WG SZKICU NA RYSUNKU

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ - STROPY I PLYTE FUNDANENTONA BETONOWAG W JEDNYM ETAPIE
~ SCIANY BETONOWAG ODGINKAMI WYSOKOSCI 1, Om
~ W MIEJSCAGH PRZERW TECHNOLOGICZNYCH ZASTOSOWAG

SRODEK SZGZEPNY NP. K&H SAKRET
- ~ PRETY ZBROJENIA EAGZYC NA DEUGOSCI 1 ZALANANIAGH MIN:

DLA 210 50cn, 212 60cn, 216 80cm, 220 100cm, /GO DRUGI PRET MIJANKONO
~ W MIEJSCACH PRZEJSG INSTALAGYJNYCH O POW. <0, 25m2

L 1550 L PRETY ZBROJENIONE WYCIAC
1 1 ~ W WIEJSCACH PRZEJSG INSTALAGYJNYCH O PON. >0, 25m2

PRETY ZBROJENIONE WYGIAG I DOLOZYG PO OBWODZIE

PRETY O POWIERZCHNI RONNEJ PRETON PRZECIETYN
~ NA'POLAGZENIU PEYTY DENNEJ [ SCIAN WYKONAG 1Z0LAGJE Z TASHY USZGZELNIAJACES
~ PRZEJSCIA SZCELNE ELEMENTON INSTALACYJNYCH WYKONAG WG,

PROJEKTU TECHNOLOGIGZNEGO
~ WOGOWANIE ELENENTOW WYPOSARZENIA ZBIORNIKA MOCOWAG ZA PONOCA

KOTEW WKLEJANYCH CHEMICZNIE

PRZEKROJ A—A 1:100

o ‘1 817 ) 150 L 333 ™1 s7-1 Nazwa Inwestora Gmina Ostrowite
% 1 1 o ul. Lipowa 2
% - 102.00 % _A m 62-402 Ostrowite
120 — exkowdter .
—“\ A A m _C_.CC_\\ g \\\_ nieria i technologi e
S S [ I gia
E Przebudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci
- EKOWATER Sp. z 0.0. Gostun gm. Ostrowite
L 902 L ul. Prosta 69;
1 1 00-838 Warszawa Tytu® rysunku Zbiornik retencyjno-usredniajacy — Ob. 6.
Qf 1550 ;v Ptyta denna zbiornika
Branga Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
konstrukey jna 2016 PW 1:50 1/1 KW-01
Projektowal Uprawnienia Data podpisu Podpis
5 i igi i WKP/0039,/PO0K/05
mer inz. Dariusz $migielski remtons 0ot ooz | 21.11.2016 %
Specialnosor konstruiey o budowlans
Sprawdzit ] GP7342/99/94 Data podpisu Podpis T
mer inz. Marek Wawrzyniak et Romstreor i bl 21.11.2016
Opracowal Data podpisu Podpis )
mgr inz. Marcin Gospodarek 21.11.2016 m&aﬁo&u\aﬁ




®

ZBIORNIK RETENCYJNO—USREDNIAJACY

RZUT 7ZBIORNIKA 1:100

©)

PRZEKROJ A—A 1:100

M O PS—1 PLYTA STROPOWA
@ _ll PD—1 PLYTA DENNA I'_ 10750 107.75 GR. 25cm
GR. 40cm L+| LA ST AT S BT AI LS ST A ST A S ST AT ST A II AT 3 O A SIS ST U E: A
T RRK ) - " SN
a8 P—1 PODCIAG o725 E 1
= 7 40x50cm A b | e H
R P o102 i
| 65 f 375 H
OWA 1
S7-1 SCIANA ZELB. I 3 vl
CR. 25cm H o
S—1StuP SZ—1SCIANA ZELB./[]
40x40cm GR. 25¢cm H
S—1StupP 1
PD—1PLYTA DENNA 40x40cm i
g g 2 GR. 40cm _Hgow.oo -
© 9 & _%9.%?: I A T A AT f.fgmﬂ
7 \\\\ \\\\\\ \\\\\\ \\\\\\ \\\\\\ \\\\\\ \\\\\ \\\\\\ \\\\\\ \\\\\\ \\\\\\ \\\\\\ \\\\\\ 7 \\\ 7 LXN
/ 1 Qf 1125 440 gﬁ 445 Aﬁ 440 1125 Qf
) * 100 1300 100
/ /m m / L 100 .}. \f )W w\ \AW w\ \f
/ 1 gv 1550 gv
/MNL SCIANA 2ELB. / 5 UWAGH
GRx25¢m . . | N )
ww/ - /o.f uw/ -4 P ~ RYSUNEK ROZPATRYWAG LACZNIE Z POZOSTALYMI RYSUNKANI KONSTRUKCJI,
8 - + N iy 5 Lk ORAZ RYSUNKAMI INNYCH BRANZ 1 TECHNOLOGICZNYMI. STAL KONSTRUKCYJNA
S % ; X £ e ~ RYSUNEK ROZPATRYWAG ACZNIE Z OPISEM TECHNIGZNYN
#150 #150 #150 $150 $150 © o ~ WYMIARY STRZEMION 1 PRETOW ZAGIETYCH .Em SZKICU NA RYSUNKU EM.N. Q.N m
o m ~ STROPY I PLYTE FUNDAMENTOWA BETONOWAC W JEDNYM ETAPIE STAL ZBROJENIONA
=17 ~ SCIANY BETONOWAC ODCINKAMI WYSOKOSCI 1,0n
o o W WIEJSCACH PRZERW TECHNOLOGIGZNYCH ZASTOSONAG
1.5 ),\ 222 \”\ 222 ),\ 222 \”\ 222 ;v SRODEK SZCZEPNY NP. K&H SAKRET .mrm:.NamQQ \b.I.N..N..N.Z\
| 112.5 1325 L 1125 ~ PRETY ZBROJENIA LAGZYG NA DEUGOSCI 1 ZALAMANIACH NIN:
1 i 1 DLA 10 50cm, 212 60cn, =16 80cm, 220 100cm, /GO DRUGI PRET MIJANKOWO St3S \ A-] \
4100 mw 1300 mw 100 4 = W MIEJSGACH PRZEJSG INSTALAGYJNYCH O POW. <0, 25m2
L 1550 L PRETY ZBROJENIONE WYCIAG BETON
1 1 W NIEJSCACH PRZEJSC INSTALACYJNYCH O POW. >0, 25m2

==

M

PRZEKROJ B-B 1:100

PS-1 PS—1
107.75 107.75
107.50 L+| . 107.50 . N - — - -
LL+| A L 0 O U P T AL L+| 22 BT T 7T T N —— PODCIAG ZELBETOWY
KLLKL o 2 <N , , 100 NS KKK - L & NS
oA P LR eﬂwwg Lo NP—=1 v —ZELBET BETON €30/37(B-37)
9283/ ™ Qo —
| lazwa Inwestora Gmina Ostrowite
330 f 265 f 2801 " 520 _A ul. Lipowa 2
—] ﬁ» 62-402 Ostrowite
o \SZ—1 | o mv O.s\w Nm‘r Nazwa
& 8 SZ-1SCIANA ZELB. []~ORABINA 88 fartechnotogia e . .
© GR. 25¢m — SZ—1SCIANA ZELB, © Przebudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci
SZ-1/ — GR. 25cm EKOWATER Sp. z 0.0. Gostun gm. Ostrowite
—  S—1SKUP ul. Prosta 69;
— 40x40cm 00-838 Warszawa Tytu? rysunku Zbiornik retencyjno-usredniajacy - Ob. 6.
] Rzuty i przekroje
PD—1 PLYTA DENNA ] PD—1PLYTA DENNA Branga Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
GR. 40cm 102.00 — 102.00 GR. 40cm konstrukey jna 2016 PW 1:50 171 KW-02
= T\\ T S \\L 101.50 T\\ 7 T T Projektowal Uprawnienta Data podpisu Podpis
B e L+|\\ [N mer inz. Dariusz $migielski s;;;_Q,_Mw\mmwmﬂ_”wwmmmwé,. 21112016 %ﬁ%
Qf 112.5 825 12.5 ;ﬁ gv 112.5 412.5 gﬁ 412.5 ; 6P7342/99/94 Data podpist Podpis T m
inz. Marek Wi iak Wramicnia do projoktosania bez ograniozeh w
4100 mw 800 mw 100 4100 mw 800 m 100 | mer inz. Marek Wawrzynia 21.11.2016
Opracowat Data podpisu Podpis )
Aﬁ 1050 Av Av 1050 Aﬁ mgr inz. Marcin Gospodarek 21.11.2016 mbmﬁo&u\_dﬁ

PRETY ZBROJENIOWE WYCIAC 1 DOLOZYC PO OBWODZIE
PRETY 0 POWIERZCHNI ROWNEJ PRETOM PRZECIETYM

~ NA POLAGZENIU PLYTY DENNEJ I SGIAN WYKONAC 1ZOLACJE Z TASMY USZCZELNIAJACEJ

~ PRZEJSCIA SZCELNE ELEMENTOW INSTALACYJNYCH WYKONAC WG.
PROJEKTU TECHNOLOGICZNEGO
~ HOCOWANIE ELEMENTOW WYPOSARZENIA ZBIORNIKA MOCOWAC ZA POMOCA
KOTEW WKLEJANYCH CHEMICZNIE

PRZEKROJ C—C 1:100 @

Beton €30,/37(B-37)
W10 F-150
Podbeton(8,/10(B-10)

w/c < 0,50
klasa ekspozycji XAl

OTULINA 3, Ocm

OZNACZENIA NA RYSUNKLU  otuLib 5,0cn - 00 STRONY GRUNTU




PELYTA FUNDAMENTOWA PD—1 — 7BROJENIE DOLNE 1:50 % rmior w0 sonemast : e UWAGI OGOLNE:
g MOr 19 stremdee Poz Dtugost (mm
£ # \ clemencie| elementéw | ogster AN ~ RYSUNEK ROZPATRYWAC LAGZNIE Z POZOSTALYMI RYSUNKAMI
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STAL ZBROJENIOWA

BST500 /A-IIIN/

St3S /A-1/

BETON

: Beton C30/37(B-37)
i o s W-10 F-150

PodbetonC8/10(B

w/c < 0,50

klasa ekspozycji XAl

-10)

wymiar na schemacie

wymiar na schemacie

OTULINA 3,0cm

Grubosc plyty stropowe) Gps=25cm
Prety zbrojenia gtownego 216 A-llIN

— RYSUNEK ROZPATRYWAC ACZNIE Z POZOSTALYMI RYSUNKAMI
KDNSTRUKCJI, ARCHITEKTURY ORAZ RYSUNKAMI INNYCH mm>zN\
— W MIEJSCACH OTWORGW >D,25m2 ZBROJENIE WYCIAC | DOLOZYC PO
O0BWODZIE
— W MIEJSCACH OTWOROW <0,25m2 ZBROJENIE WYCIAC
— SCIANY NOSNE WYKONYWAC ZGODNIE Z POSTEPEM PRAC,
— STROPY | ZEBRA BETONOWAC W JEDNYM ETAPIE
— PRZEJSCIA INSTALACJI PRZEZ SCIANY ZGODNIE Z RYSUKAMI BRANZOWYMI
UWAGI WYKONAWCZE DOT. ZBROJENIA
1. Zbrojenie plyty stropowej wykonac w/g szczegdtowych rys.
zbrojenia zachowujqc max. rozstaw pretow dia wszystkich
przypadk6w 25cm’ oraz umieszczajqc odpowiedniq liczbg star—
terow dla scian i stupow.
2. Minimalne srednice wewngtrzne zagige pretow powinny by¢
nie_mniejsze niz : dla stali A=l 2,5x srednica preta, a dla stali
—IIN 4x srednica preta (przy @ < 20) i 7 x srednica preta
(przy 8 >=20 ) ~ patrz PN-B-03264:2002 tablica 22.
3. Przed praystapieniem do ukladania zbrojenia gmego plyty
stropowe] nalezy ufozyé i ustabilizowaé prety dystansowe
w ilosci ‘min. 2szt/m2.
4. o%a\ Nqa\m io przed betonowaniem plyty stropowej nalezy
W' obecnosci insp w’ nadzoru we wszystkich
DS:NQ%.
Stal Liczba Dtugosé igezna (m:
Poz. {Eéog {mm))]
W elemencie| element6w | ogétem
AN #i0 | 416
23 16 8440 62 1 62 523,28
24 16 7190 17 1 17 122,23
25 16 1620 7 1 7 11,34
26 16 4160 7 1 7 2912
27 16 450 7 1 7 315
28 16 1590 7 1 7 113
29 16 12000 46 1 46 552,00
30 16 5760 7 1 7 40,32
31 16 3370 7 1 7 2359
32 16 2040 30 1 30 61,20
33 16 790 16 1 16 12,64
46 10 1250 230 1 230 287,50
48 16 3200 20 1 20 64,00
49 16 2220 34 1 34 75,48
50 10 2190 4 1 4 8,76
51 10 2220 4 1 4 8,88
52 10 1770 4 1 4 7,08
53 10 1990 2 1 2 3,98
54 10 1840 2 1 2 3,68
Diugose wg srednic (m) 319,88 | 1529,48
Mosa 1 m preta (kg/m) 0,62 1,58
Mosa fgezna wg srednic (kg) 197,37 | 2416,58
Mosa fgezna wg gatunku stali (kg) 2613,94
agstem (kq) 2613,94

UWAGI:

- RYSUNEK ROZPATRYWAG LACZNIE Z POZOSTALYMI RYSUNKAMI KONSTRUKCUI,
ORAZ RYSUNKAMI INNYCH BRANZ | TECHNOLOGICZNYMI
- RYSUNEK ROZPATRYWAC LACZNIE Z OPISEM TECHNICZNYM.

- WYMIARY STRZEMIO

| PRETOW ZAGIETYCH WG SZKICU NA RYSUNKU

- STROPY | PLYTE FUNDAMENTOWA BETONOWAC W JEDNYM ETAPIE

- SCIANY BETONOWAC ODCINKAMI WYSOKOSCI 1,0m

- W MIEJSCACH PRZERW TECHNOLOGICZNYCH ZASTOSOWAG
SRODEK SZCZEPNY NP. K&H SAKRET

- PRETY ZBROJENIA tACZYC NA DLUGOSCI | ZALAMANIACH MIN
DLA @10 50cm, @12 60cm, @16 80cm, @120 100cm,/CO DRUGI PRET MIJANKOWO

- W MIEJSCACH PRZEJSC INSTALACYJNYCH O POW.<0,26m2
PRETY ZBROJENIOWE WYCIAC

- W MIEJSCACH PRZEJSC INSTALACYJNYCH O POW.>0,25m2
PRETY ZBROJENIOWE WYCIAC | DOLOZYC PO OBWODZIE
PRETY O POWIERZCHNI ROWNEJ PRETOM PRZECIETYM

- NA POLACZENIU PLYTY DENNEJ | SCIAN WYKONAC IZOLACJE Z TASMY USZCZELNIAJACEJ
- PRZEJSCIA SZCELNE ELEMENTOW INSTALACYJNYCH WYKONAC WG.
PROJEKTU TECHNOLOGICZNEGO .

- MOCOWANIE ELEMENTOW WYPOSARZENIA ZBIORNIKA MOCOWAC ZA POMOCA
KOTEW WKLEJANYCH CHEMICZNIE
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Sposéb montazy zbr. gldwneqo phyty stropowe)

Praty zbrojenia_gérnego

?

Folaczene stropu 1 sciany zelbetowe)

PLYTA STROPU

250

Prety zbrojenia_dolnego

ELEMENT STABILIZUJACY
ZBROJENIE PLYTY gr.25cm

Prety zbrojenia dystansowego
w ptycie stropowe)

Stabilizacja zbrojenia gémego na czas betonowania
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STAL ZBROJENIOWA

BST500 /A-IIIN/

St3S /A-1/

BETON

Beton €30/37(B-

W-10 F-150

PodbetonC8/10(B
w/c < 0,50

klasa mwmwowv\nt XA1

37)

-10)

OTULINA 3,0cm

Grubosc plyty stropowe) Gps=25cm
Prety zbrojenia gtownego 216 A-llIN

— RYSUNEK ROZPATRYWAC LACZNIE Z POZOSTALYMI RYSUNKAMI
KONSTRUKCJ, ARCHITEKTURY ORAZ RYSUNKAMI INNYCH mx»zN\
— W MIEJSCACH OTWOROW >0,25m2 ZBROJENIE WYCIAC | DOLOZYE PO
0BWODZIE
— W MIEJSCACH OTWORGW <0,25m2 ZBROJENIE WYCIAC
— SCIANY NOSNE WYKONYWAC _ZGODNIE Z POSTEPEM PRAC,
— STROPY | ZEBRA BETONOWAC W JEDNYM ETAPIE
— PRZEJSCIA INSTALACJ PRZEZ SCIANY ZGODNIE Z RYSUKAMI BRANZOWYMI
UWAGI WYKONAWCZE DOT. ZBROJENIA
1. Zbrojenie plyty stropowej wykonac w/g szczegdlowych rys.
Zzbrojenia zachowujgc max. rozstaw pretow dia wszystkich
przypadkéw 25cm oraz umieszczajqc odpowiedniq liczbe star—
terow dla scian i stupow.
2. Minimalne srednice wewngtrzne zagiec pretow powinny byc
nie mniejsze niz : dla stali A=l 2,5x srednica preta, o dla stali
A-IIN 4x srednica preta (przy @ < 20) i 7 x srednica preta
( przy 8 >=20 ) ~ patrz PN-6-03264:2002 tablica 27.
3. Przed przystapieniem do uktadania zbrojenia gérmego piyty
stropowe] nalezy ulozye i ustabilizowat prety” dystansowe
w ilosci min. Zszt/m2.
4. Sgi st\m:a przed betonowaniem plyty stropowe] nalezy
w obecnosci i nadzoru we i
wS)Nnn?
Stal Liczba Mugose tqczna (m
Poz. [, |Dtugose (mm
# W elemencie| element6w | ogétem AN
I #10 [ #16
34 16 9250 62 1 62 573,50
35 16 8000 17 1 17 136,00
36 16 2430 7 1 7 17.01
37 16 4970 7 1 7 3479
38 16 1260 7 1 7 8.82
39 16 2400 7 1 7 16,80
40 16 6570 7 1 7 45,99
4 16 4180 7 1 7 29.26
42 16 1600 16 1 16 25,60
43 16 12000 46 1 46 552,00
44 16 1100 7 1 7 7,70
45 16 2850 30 1 30 85,50
48 16 3200 20 1 20 64,00
49 16 2220 34 1 34 75,48
50 10 2190 4 1 4 8,76
51 10 2220 4 1 4 8,88
52 10 1770 4 1 4 7,08
53 10 1990 2 1 2 3,98
54 10 1840 2 1 2 3,68
Diugost wg srednic (m 32,38 |1672,45
Mosa 1 m preta (kg/m) 0,62 1,58
Mosa fqczna wg srednic (k) 19,98 | 2642,47
Mosa fqczna wg gatunku stali (kg) 2662,45
Ogtem (kq) 2662,45

UWAGI:

- RYSUNEK ROZPATRYWAC LACZNIE Z POZOSTALYMI RYSUNKAMI KONSTRUKCJI,
ORAZ RYSUNKAMI INNYCH BRANZ | TECHNOLOGICZNYMI.
- RYSUNEK ROZPATRYWAC LACZNIE Z OPISEM TECHNICZNYM.
- WYMIARY STRZEMION | PRETOW ZAGIETYCH WG SZKICU NA RYSUNKU
- STROPY | PLYTE FUNDAMENTOWA BETONOWAC W JEDNYM ETAPIE
- SCIANY BETONOWAC ODCINKAMI WYSOKOSCI 1,0m
- W MIEJSCACH PRZERW TECHNOLOGICZNYCH ZASTOSOWAC
SRODEK SZCZEPNY NP. K&H SAKRET
- PRETY ZBROJENIA LACZYC NA DEUGOSCI | ZALAMANIACH MIN:
DLA @10 50cm, @12 60cm, @16 80cm, @20 100cm,/CO DRUGI PRET MIJANKOWO
- W MIEJSCACH PRZEJSC INSTALACYJNYCH O POW.<0,25m2
PRETY ZBROJENIOWE WYCIAC
- W MIEJSCACH PRZEJSC INSTALACYJNYCH O POW.>0,25m2
PRETY ZBROJENIOWE WYCIAC | DOLOZYC PO OBWODZIE
PRETY O POWIERZCHNI ROWNEJ PRETOM PRZECIETYM
- NA POLACZENIU PLYTY DENNEJ | SCIAN WYKONAC IZOLACJE Z TASMY USZCZELNIAJACEJ
- PRZEJSCIA SZCELNE ELEMENTOW INSTALACYJNYCH WYKONAC WG.
PROJEKTU TECHNOLOGICZNEGO
- MOCOWANIE ELEMENTOW WYPOSARZENIA ZBIORNIKA MOCOWAC ZA POMOCA
KOTEW WKLEJANYCH CHEMICZNIE

Nazwa Inwestora Gmina Ostrowite

ul. Lipowa 2
62-402 Ostrowite

ekowater

Nazwa Inwestyci

Przebudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci
EKOWATER Sp. z0.0. Gostuni gm. Ostrowite

ul. Prosta 69;

Tyt rysunku Zbiornik retencyjno-usredniajacy - Ob.6.

Plyta stropowa. Zbrojenie gérme.
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OPARCIE PO 25cm Z 0BU STRON

PRETY ODGIAC NA PODPORACH

JAK POKAZAND NA SCHEMACIE
PRETY DOLNE  PRETY GORNE
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StaTog Liczba Diugosc fqezna (m)
e MT, >w* N (™™ Yemencigiementay ogorem A\TW #8 #16
50 16 | 5720 | 580 1 580 317,64
51 12 | 46500 | 74 1 74 p441,0d
52 | 6 230 | 950 1 950 218,50
53 12 | 1500 | 296 1 296 444,00
54 16 | 5700 | 16 2 32 182,40
55 8 | 1460 | 35 2 70 102,20
56 16 14500 | 6 1 6 87,00
57 16 14500 | 8 1 8 116.00
58 8 | 1540 | 180 1 180 277,20
59 12 (13400 | 4 1 4 53,60
60 8 | 1m0 | 35 2 70 71,70
Diugos€ wg srednic (m) 218,50457,105938,605703,0
Masa 1 m preta (kg/m) 0,22 | 0,40 | 0,89 | 1,58
Masa fqczna wg srednic (kg) 48,51 [180,553407,48850,74
Masa fqczna wg gatunku stali (kg) 48,51 9528,77
Ogdtem (kg) 9577,28

UWA

- RYSUNEK ROZPATRYWAC LACZNIE Z POZOSTALYMI RYSUNKAMI KONSTRUKCJI,
(ORAZ RYSUNKAMI INNYCH BRANZ | TECHNOLOGICZNYMI
- RYSUNEK ROZPATRYWAC LACZNIE Z OPISEM TECHNICZNYM.
- WYMIARY STRZEMION | PRETOW ZAGIETYCH WG SZKICU NA RYSUNKU
- STROPY | PLYTE FUNDAMENTOWA BETONOWAC W JEDNYM ETAPIE
- SCIANY BETONOWAC ODCINKAMI WYSOKOSCI 1,0m
- W MIEJSCACH PRZERW TECHNOLOGICZNYCH ZASTOSOWAC
SRODEK SZCZEPNY NP. K&H SAKRET
- PRETY ZBROJENIA LACZYC NA DLUGOSCI | ZALAMANIACH MIN:
DLA @10 50cm, @12 60cm, @16 80cm, @20 100cm,/CO DRUGI PRET MIJANKOWO
- W MIEJSCACH PRZEJSC INSTALACYJNYCH O POW.<0,25m2
PRETY ZBROJENIOWE WYCIAC
- W MIEJSCACH PRZEJSC INSTALACYJNYCH O POW.>0,25m2
PRETY ZBROJENIOWE WYCIAC | DOLOZYC PO OBWODZIE
PRETY O POWIERZCHNI ROWNEJ PRETOM PRZECIETYM
- NA POLACZENIU PLYTY DENNEJ | SCIAN WYKONAC IZOLACJE Z TASMY USZCZELNIAJACES
- PRZEJSCIA SZCELNE ELEMENTOW INSTALACYJNYCH WYKONAC WG,
PROJEKTU TECHNOLOGICZNEGO
- MOCOWANIE ELEMENTOW WYPOSARZENIA ZBIORNIKA MOCOWAC ZA POMOCA
KOTEW WKLEJANYCH CHEMICZNIE

STAL ZBROJENIOWA

BETON

w/c < 0,50

BST500 /A~IIIN/
St3s /a-1/

Beton €30/37(B-37)
W-10 F-150
PodbetonC8,/10(B-10)

klasa ekspozycji XAl

+

wymiar na_schemacie
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—

wymiar na_schemacie

Dfugos¢ osi preta

OTULINA 3,0cm

OTULINA5,0cm - OD STRONY GRUNTU

ekowater

Nazwa Inwestora

Gmina Ostrowite
ul. Lipowa 2
62-402 Ostrowite

logia

EKOWATER Sp. zo.0.
ul. Prosta 69;

Nazwa Inwestyci

Przebudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci
Gostun gm. Ostrowite
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